
[bookmark: _Hlk496949272]

石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支
项目竣工环境保护验收报告












建设单位：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
编制单位：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司

2022年7月

建设单位法人代表：董倩
编制单位法人代表：
项目负责人：刘志强
报告编写人：














建设单位：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
电话：13784022816
邮编：051434
地址： 河北省石家庄市栾城区南高乡西高村
编制单位：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
电话：13784022816
邮编：051434
地址： 河北省石家庄市栾城区南高乡西高村


目  录
1 项目概况	1
1.1项目概况	1
1.2验收范围	2
2 验收编制依据	3
2.1 法律、法规	3
2.2 验收技术规范	3
2.3 工程技术文件及批复文件	4
2.4其他文件	4
3 工程概况	5
3.1 项目基本情况	5
3.2 建设内容	6
3.3公用工程	10
3.4工艺流程	10
3.5 项目变动情况	14
4 主要污染源及治理措施	15
4.1污染物治理设施	15
4.2项目“环境保护措施监督检查清单”落实情况	17
5 环境影响报告表主要结论与建议及其审批部门审批决定	20
5.1 环境影响报告表主要结论与建议	20
5.2 审批部门审批意见	23
6 验收执行标准	24
6.1污染物排放标准	24
7 验收监测内容	25
7.1 监测内容及频次	26
7.2 监测点位示意图	26
8质量保证和质量控制	28
8.1 质量保证体系	28
8.2监测分析方法及仪器	28
8.3人员能力	29
8.4质量控制	29
9 验收监测结果	30
9.1生产工况	30
9.2环保设施调试运行效果	30
9.3工程建设对环境的影响	32
10验收监测结论	33
10.1 环保设施调试运行效果	33
10.2工程建设对环境的影响	34
10.3 结论	34



[bookmark: _Toc11812]附图
[bookmark: _Toc11435]1、项目地理位置图
[bookmark: _Toc27301][bookmark: _Toc19472]2、厂区平面布置图
[bookmark: _Toc1076]3、项目周边关系图

附件
[bookmark: _Toc31560]1、环评审批意见
2、固定污染源排污登记
[bookmark: _Toc22910][bookmark: _Toc497001429][bookmark: _GoBack]3、危废协议
4、检测报告
5、专家意见
6、信息公开说明
7、其他需要说明的事项
8、执行情况
 (
II
)
[bookmark: _Toc17532844][bookmark: _Toc10291][bookmark: _Toc20082][bookmark: _Toc2002][bookmark: _Toc20154]1 项目概况
[bookmark: _Toc13678][bookmark: _Toc17532845][bookmark: _Toc6458][bookmark: _Toc4424]1.1项目概况
石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司总投资100万元，在河北省石家庄市栾城区南高乡西高村育才北路与新赵线交口北行400米路东建设年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目。公司于2022年2月委托河北晟乐环保工程有限公司编制了《石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目环境影响报告表》，该项目环评报告于2022年3月23日通过石家庄市栾城区行政审批局审批，审批文号为：石栾审环表[2022]8号。2022年4月8日项目办理了固定污染源排污登记，登记编号：91130101MA0
CKK2T12001Y。
石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目于2022年4月竣工完成，2022年4月10日进行试生产。根据《中华人民共和国环境保护法》、《建设项目环境保护管理条例》（国务院第682号令）和河北省生态环境厅《建设项目环境影响评价文件审批及建设单位自主开展环境保护设施验收工作指引(试行)》等有关规定，按照环境保护设施与主体工程同时设计、同时施工、同时投入使用的“三同时”制度要求，建设单位需查清工程在施工过程中对环境影响报告表和工程设计文件所提出的环境保护措施和要求的落实情况，调查分析工程在建设和试运行期间对环境造成的实际影响及可能存在的潜在影响，是否已采取有效的环境保护预防、减缓和补救措施，全面做好环境保护工作，为工程竣工环境保护验收提供依据。
2022年7月，石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司参照生态环境部《建设项目竣工环境保护验收技术指南》和河北省生态环境厅《建设项目环境影响评价文件审批及建设单位自主开展环境保护设施验收工作指引（试行）》有关要求，开展相关验收调查工作，同时石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司委托河北启衡检测技术服务有限公司于2022年4月16日-4月17日对项目进行了竣工验收监测并出具检测报告表（HBQH字YS2022第04070号）。我公司根据现场调查情况和检测报告按照《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响类》编制完成竣工环境保护验收报告。

[bookmark: _Toc17532846][bookmark: _Toc3355][bookmark: _Toc23209][bookmark: _Toc2694]1.2验收范围
[bookmark: _Toc22108][bookmark: _Toc24703][bookmark: _Toc8667][bookmark: _Toc28892][bookmark: _Toc16701][bookmark: _Toc17532847][bookmark: _Toc497001430]本项目建设地点为河北省石家庄市栾城区南高乡西高村育才北路与新赵线交口北行400米路东，项目环保设施已建设完成，本次验收范围为：《石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目环境影响报告表》及批复内容。

























[bookmark: _Toc27273]
2 验收编制依据
[bookmark: _Toc17532848][bookmark: _Toc4146][bookmark: _Toc31715][bookmark: _Toc18142][bookmark: _Toc12448][bookmark: _Toc497001431]2.1 法律、法规
（1）《中华人民共和国环境保护法》（2015年1月1日起施行）；
（2）《中华人民共和国环境影响评价法》（2016年9月1日起施行）；
（3）《中华人民共和国水污染防治法》（2018年1月1日起施行）；
（4）《中华人民共和国大气污染防治法》（2016年1月1日施行）；
（5）《中华人民共和国环境噪声污染防治法》（1997年3月1日起施行）；
（6）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2020年9月1日起施行）；
（7）《建设项目环境保护管理条例》（2017年10月1日起施行）；
（8）《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021年1月1日起施行）；
（9）《河北省环境保护条例》（2005年5月1日起施行）。
[bookmark: _Toc20787][bookmark: _Toc15301][bookmark: _Toc17532849][bookmark: _Toc497001432][bookmark: _Toc29474][bookmark: _Toc31296]2.2 验收技术规范
（1）《环境影响评价技术导则总纲》（HJ 2.1-2016）；
（2）《环境影响评价技术导则大气环境》（HJ 2.2-2018）；
（3）《环境影响评价技术导则地面水环境》（HJ/T 2.3-93）；
（4）《环境影响评价技术导则地下水环境》（HJ 610-2016）；
（5）《环境影响评价技术导则声环境》（HJ 2.4-2009）；
（6）《环境影响评价技术导则生态影响》（HJ 19-2011）；
（7）《环境空气质量标准》（GB3095-2012）；
（8）《声环境质量标准》（GB3096-2008）；
（9）《地下水质量标准》（GB/14848-93）；
（10）《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）；
（11）《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）；
（12）《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）；
（13）《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）；（14）《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）；
（15）《关于规范建设单位自主开展建设项目竣工环境保护验收的通知（征求意见稿）》（环境保护部）；
（16）《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响类》（环境生态部）；
（17）《建设项目环境影响评价文件审批及建设单位自主开展环境保护设施验收工作指引（试行）》（征求意见稿）（河北省生态环境厅）。
[bookmark: _Toc29893][bookmark: _Toc3723][bookmark: _Toc3242][bookmark: _Toc497001433][bookmark: _Toc17461][bookmark: _Toc17532850]2.3 工程技术文件及批复文件
（1）《石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目环境影响报告表》；
（2） 《石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目环境影响报告表》审批意见，石栾审环表[2022]8号。
[bookmark: _Toc17532851][bookmark: _Toc17856][bookmark: _Toc32438][bookmark: _Toc17729]2.4其他文件
（1） 石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司验收检测报告（HBQH字YS2022第04070号）；
（2）石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司提供的其他环保资料。


 (
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[bookmark: _Toc2442][bookmark: _Toc20922][bookmark: _Toc17532852][bookmark: _Toc497001434][bookmark: _Toc30553][bookmark: _Toc4461]3 工程概况
[bookmark: _Toc17532853][bookmark: _Toc23930][bookmark: _Toc31199][bookmark: _Toc497001435][bookmark: _Toc16651][bookmark: _Toc1884]3.1 项目基本情况
[bookmark: _Toc497001436][bookmark: _Toc496979000][bookmark: _Hlk496952384]3.1.1 基本情况
项目基本情况介绍见下表3-1。
表3-1  项目基本情况
	项目名称
	石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目

	建设单位
	石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司

	法人代表
	董倩
	联系人
	刘志强

	通信地址
	河北省石家庄市栾城区南高乡西高村
育才北路与新赵线交口北行400米路东

	联系电话
	13784022816
	邮编
	051434

	项目性质
	新建
	行业类别
	C3099 其他非金属矿物制品制造

	建设地点
	河北省石家庄市栾城区南高乡西高村
育才北路与新赵线交口北行400米路东

	占地面积
	1200m2
	经纬度
	东经114°43′31.755″
北纬37°51′45.344″

	开工时间
	2022年3月
	试运行时间
	2022年4月


[bookmark: _Toc497001437][bookmark: _Toc496979001]3.1.2 地理位置及周边情况
石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司位于河北省石家庄市栾城区南高乡西高村育才北路与新赵线交口北行400米路东，厂址中心地理坐标为东经114° 43 ′ 31.755 ″，北纬37° 51′ 45.344″。厂址东侧为耕地、南侧为石家庄市强宁纺织有限公司、北侧为石家庄科禄润滋金属制品有限公司，西侧为新赵线公路，隔路为林地。项目地理位置图见附图1，项目周边关系图见附图2。
[bookmark: _Toc496979002][bookmark: _Toc497001438]3.1.3厂区平面布置
石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司租用石家庄科禄润滋金属制品有限公司现有闲置厂房进行生产和办公。厂区大门位于厂区西侧，危废间位于厂区北侧，办公室位于厂区西北角，厂区南侧为生产车间，混料间和仓库。具体平面布置详见附图3。


[bookmark: _Toc27458][bookmark: _Toc5074][bookmark: _Toc17532854][bookmark: _Toc10581][bookmark: _Toc19970][bookmark: _Toc497001439]3.2 建设内容
[bookmark: _Toc497001440][bookmark: _Toc496979004]3.2.1 生产规模及产品方案
项目生产规模及产品方案见表3-2。
表3-2  产品方案
	[bookmark: _Toc496979005][bookmark: _Toc497001441]产品名称
	规格（mm）
	单位
	环评年产量
	实际年产量
	备注

	金刚石磨盘
	100
	万片
	42
	42
	无变化

	
	125
	万片
	4.5
	4.5
	无变化

	
	150
	万片
	4.5
	4.5
	无变化

	
	180
	万片
	4.5
	4.5
	无变化

	
	200
	万片
	4.5
	4.5
	无变化

	合计
	万片
	60
	60
	无变化

	金刚石薄壁水钻
	/
	万支
	6
	6
	无变化


3.2.2 主体设施建设内容
[bookmark: _Toc496979007][bookmark: _Toc497001443]项目占地面积1200m2，租赁现有厂房进行生产和办公，仅在现有厂房内进行设备安装。项目主要建设内容组成情况见表3-3。
表3-3  项目组成及工程内容一览表
	工程分类
	名称
	环评建设内容
	实际建设情况

	主体工程
	生产车间
	钢结构，建筑面积700m2，用于生产。
	无变化

	辅助工程
	混料区
	钢结构，建筑面积50m2。
	无变化

	
	办公室
	钢结构，建筑面积30m2，用于人员办公。
	无变化

	
	危废暂存间
	钢结构，建筑面积10m2，用于危废暂存。
	无变化

	公用工程
	供水
	项目用水由西高村供水管网提供，年用水量150m3/a。
	无变化

	
	供电
	项目用电由西高村供电网提供，年用电量8万kwh；发电机使用柴油作为燃料（停电时备用）。
	无变化

	
	供热
	项目生产采用电加热，办公室冬季取暖采用空调供暖。
	无变化

	环保工程
	废气
	有组织
	项目打磨和开刃废气经集气罩收集后，经1台布袋除尘器处理，再经1根15m高排气筒排放。
	无变化

	
	
	无组织
	焊接废气经移动式焊烟净化器处理后无组织排放到车间内，氨气制备过程中产生的氨气无组织排放，同时车间加强密闭。
	无变化

	
	废水
	项目生产用水循环使用，不外排；职工盥洗废水用于厂区洒水抑尘，厂区设防渗旱厕，定期清掏用作农肥。
	无变化

	
	噪声
	选用低噪声设备，基础减震、厂房隔声、风机、空压机加装消声器等降噪措施。
	无变化

	
	固废
	项目产生的下脚料、除尘灰和焊渣统一收集后外售；废机油、废机油桶、废液压油、废液压油桶和废含镍催化剂暂存厂区危废间内，定期交有资质的单位处理；职工生活垃圾收集后交环卫部门定期清运。
	无变化

	储运工程
	库房，钢结构，建筑面积75m2。
	无变化


3.2.3 生产设备
项目生产设备一览表见表3-4。
表3-4  生产设备一览表
	产品
	设备名称
	单位
	规格型号
	环评数量
	实际数量
	备注

	金刚石薄壁水钻
	混料机
	台
	1.1kw
	3
	3
	无变化

	
	冷压机
	台
	KHL-A-1-60T
	1
	1
	无变化

	
	热压烧结机
	台
	SM60型
	2
	2
	无变化

	
	热压烧结机
	台
	SM80型
	2
	2
	无变化

	
	磨光机
	台
	1.5kw
	1
	1
	无变化

	
	开刃机
	台
	1.5kw
	1
	1
	无变化

	
	高频焊机
	台
	GPH-60A
	5
	5
	无变化

	
	砂轮机
	台
	S3ST-200型
	2
	2
	无变化

	金刚石磨盘
	混料机
	台
	2.5kw
	2
	2
	无变化

	
	冷压机
	台
	TLLY125-Ⅱ型
	1
	1
	无变化

	
	冷压机
	台
	RF-300型
	1
	1
	无变化

	
	冷压机
	台
	ZDYJ-230型
	1
	1
	无变化

	
	冷压机
	台
	CXJ200A型
	1
	1
	无变化

	
	氨分解炉
	台
	AQ/FC-10型
	1
	1
	无变化

	
	氨分解炉
	台
	GKAQ-5型
	1
	1
	无变化

	
	钟罩热压炉
	台
	RYL63-50型
	1
	1
	无变化

	
	钟罩热压炉
	台
	50kw型
	2
	2
	无变化

	
	钟罩热压炉
	台
	60kw型
	1
	1
	无变化

	
	磨光机
	台
	CJZR-3-1 型
	1
	1
	无变化

	
	磨光机
	台
	3.75kw
	1
	1
	无变化

	
	磨光机
	台
	3kw
	1
	1
	无变化

	
	磨光机
	台
	0.75kw
	1
	1
	无变化

	
	磨光机
	台
	CJZP-3-1 型
	1
	1
	无变化

	
	开刃机
	台
	HNB-125 型
	1
	1
	无变化

	
	开刃机
	台
	3.5kw
	1
	1
	无变化

	
	开刃机
	台
	2.25kw
	1
	1
	无变化

	
	开刃机
	台
	4.1kw
	1
	1
	无变化

	
	开刃机
	台
	HNBR-230 型
	1
	1
	无变化

	
	螺杆式变频空气压缩压机
	台
	30A-0.8mpa
	1
	1
	无变化

	
	储气瓶
	个
	0.6m3
	1
	1
	无变化

	
	电葫芦天车
	个
	2.5t
	3
	3
	无变化

	
	发电机（备用）
	台
	GF-30
	1
	1
	无变化

	
	台钻
	台
	251613型
	1
	1
	无变化

	
	台钻
	台
	24125型
	1
	1
	无变化

	
	台钻
	台
	2516B型
	1
	1
	无变化

	
	打包机
	台
	YS-A2F型
	2
	2
	无变化

	
	制冷机
	台
	2kw
	2
	2
	无变化


3.2.4 环评及审批意见落实情况
环境影响报告书（表）及其审批部门审批决定建设内容与实际建设内容一览表详见下表3-5。
表3-5  环评及审批意见内容与实际建设情况一览表
	序号
	环评及审批意见内容
	实际建设情况
	备注

	1
	项目基本情况：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司投资100万元建设年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目，地址位于石家庄市栾城区南高乡西高村育才北路与新赵线交口北行400米路东。厂区中心地理坐标为东经114°43'31.755"，北纬37°51'45.344"，占地面积1200平方米。
	项目基本情况：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司投资100万元建设年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目，地址位于石家庄市栾城区南高乡西高村育才北路与新赵线交口北行400米路东。厂区中心地理坐标为东经114°43'31.755"，北纬37°51'45.344"，占地面积1200平方米。
	与环评及批复一致

	2
	废气：打磨、开刃废气经集气罩+布袋除尘器+15米高排气筒DA001排放，确保满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级排放标准。车间密闭，焊接废气经移动式焊烟净化器处理后无组织排放，确保满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值、《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1新扩改建二级标准。该建设项目绩效评价水平必须达到B级及以上水平。
	废气：打磨、开刃废气经集气罩+布袋除尘器+15米高排气筒DA001排放，确保满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级排放标准。车间密闭，焊接废气经移动式焊烟净化器处理后无组织排放，确保满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值、《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1新扩改建二级标准。该建设项目绩效评价水平必须达到B级及以上水平。
	与环评及批复一致

	3
	废水：本项目无生产废水排放。冷却水循环使用不外排；生活污水泼洒抑尘，厂区设防渗旱厕，定期清掏用作农肥。
	废水：本项目无生产废水排放。冷却水循环使用不外排；生活污水泼洒抑尘，厂区设防渗旱厕，定期清掏用作农肥。
	与环评及批复一致

	4
	噪声：选用低噪声设备，采取基础减振、厂房隔声、加装消声器等措施，确保满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)2类、4类标准。
	噪声：选用低噪声设备，采取基础减振、厂房隔声、加装消声器等措施，确保满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)2类、4类标准。
	与环评及批复一致

	[bookmark: _Toc17532855][bookmark: _Toc11920]5
	固废：下脚料、焊渣、除尘灰收集后外售；废机油、废机油桶、废液压油、废液压油桶和废含镍催化剂暂存于危废间，定期交有资质的单位处置；生活垃圾收集后由环卫部门定期清运。
	固废：下脚料、焊渣、除尘灰收集后外售；废机油、废机油桶、废液压油、废液压油桶和废含镍催化剂暂存于危废间，定期交有资质的单位处置；生活垃圾收集后由环卫部门定期清运。
	与环评及批复一致


[bookmark: _Toc3109]3.3主要原辅材料及燃料
项目主要原辅材料及能源消耗见表3-6。
表3-6  原辅材料及能源消耗表
	序号
	原辅材料及能源
	单位
	环评用量
	实际用量
	备注

	1
	[bookmark: _Toc32485][bookmark: _Toc16323]铜粉
	[bookmark: _Toc28739][bookmark: _Toc2324]t/a
	[bookmark: _Toc26596][bookmark: _Toc7766]6
	[bookmark: _Toc26635][bookmark: _Toc17560]6
	无变化

	[bookmark: _Toc17532856][bookmark: _Toc496979006][bookmark: _Toc497001442]2
	[bookmark: _Toc13013][bookmark: _Toc5056]铁粉
	t/a
	[bookmark: _Toc18006][bookmark: _Toc11717]6
	[bookmark: _Toc29162][bookmark: _Toc7908]6
	无变化

	3
	[bookmark: _Toc13514][bookmark: _Toc20475]锡粉
	t/a
	[bookmark: _Toc10591][bookmark: _Toc29615]1
	[bookmark: _Toc16420][bookmark: _Toc16491]1
	无变化

	4
	[bookmark: _Toc8265][bookmark: _Toc5650]镍粉
	t/a
	[bookmark: _Toc19579][bookmark: _Toc30566]1
	[bookmark: _Toc19063][bookmark: _Toc21631]1
	无变化

	5
	[bookmark: _Toc20348][bookmark: _Toc551]预合金粉
	t/a
	[bookmark: _Toc4550][bookmark: _Toc28528]16
	[bookmark: _Toc8918][bookmark: _Toc16063]16
	无变化

	[bookmark: _Toc5988]6
	[bookmark: _Toc20157][bookmark: _Toc21202]金刚石
	t/a
	[bookmark: _Toc28809][bookmark: _Toc17073]0.3
	[bookmark: _Toc18641][bookmark: _Toc25087]0.3
	无变化

	7
	[bookmark: _Toc7626][bookmark: _Toc15459]水钻基体
	[bookmark: _Toc15289][bookmark: _Toc31325]根/a
	[bookmark: _Toc21159][bookmark: _Toc3216]6万
	[bookmark: _Toc28422][bookmark: _Toc19865]6万
	无变化

	8
	[bookmark: _Toc17449][bookmark: _Toc10173]磨盘基体
	[bookmark: _Toc14366][bookmark: _Toc22996]片/a
	[bookmark: _Toc1871][bookmark: _Toc23990]60万
	[bookmark: _Toc18681][bookmark: _Toc12430]60万
	无变化

	[bookmark: _Toc25676]9
	[bookmark: _Toc21952][bookmark: _Toc9465]焊片
	[bookmark: _Toc25075][bookmark: _Toc8555]kg/a
	[bookmark: _Toc23620][bookmark: _Toc3928]10
	[bookmark: _Toc2743][bookmark: _Toc11526]10
	无变化

	10
	[bookmark: _Toc24913][bookmark: _Toc16719]液氨
	[bookmark: _Toc31439][bookmark: _Toc24503]t/a
	[bookmark: _Toc26086][bookmark: _Toc12325]5.0
	[bookmark: _Toc5525][bookmark: _Toc15778]5.0
	无变化

	11
	[bookmark: _Toc13275][bookmark: _Toc19588]液压油
	[bookmark: _Toc16272][bookmark: _Toc28590]t/a
	[bookmark: _Toc12802][bookmark: _Toc8317]0.01
	[bookmark: _Toc14319][bookmark: _Toc10397]0.01
	无变化

	12
	[bookmark: _Toc17477][bookmark: _Toc29835]机油
	[bookmark: _Toc2595][bookmark: _Toc24827]t/a
	[bookmark: _Toc3894][bookmark: _Toc19605]0.01
	[bookmark: _Toc22631][bookmark: _Toc28666]0.01
	无变化

	13
	[bookmark: _Toc10335][bookmark: _Toc7748]柴油
	[bookmark: _Toc22497][bookmark: _Toc10319]t/a
	[bookmark: _Toc15868][bookmark: _Toc30583]0.02
	[bookmark: _Toc29115][bookmark: _Toc405]0.02
	无变化

	14
	[bookmark: _Toc6272][bookmark: _Toc32301]镍触媒
	[bookmark: _Toc16794][bookmark: _Toc29309]kg/a
	[bookmark: _Toc958][bookmark: _Toc26224]0.4
	[bookmark: _Toc1002][bookmark: _Toc10850]0.4
	无变化

	15
	[bookmark: _Toc2012][bookmark: _Toc29393]水
	[bookmark: _Toc20042][bookmark: _Toc6508]m3/a
	[bookmark: _Toc8193][bookmark: _Toc13555]168
	[bookmark: _Toc18219][bookmark: _Toc10342]168
	无变化

	16
	[bookmark: _Toc22728][bookmark: _Toc8653]电
	[bookmark: _Toc24309][bookmark: _Toc25699]万kwh/a
	[bookmark: _Toc16126][bookmark: _Toc32133]8
	[bookmark: _Toc31703]8
	无变化



[bookmark: _Toc20605]3.3公用工程
（1） [bookmark: _Toc6818][bookmark: _Toc17532857]给排水
项目用水由西高村供水管网提供，项目用水主要为生产冷却用水和职工盥洗用水。项目生产冷却用水，总用水量为4.08m3/d，其中新鲜用水量为0.08m3/d，循环水量为4.0m3/d。厂区劳动定员为12人，厂区内不设食堂、淋浴，设防渗旱厕，职工生活用水量为0.48m3/d。
项目无生产废水外排；废水主要为职工盥洗废水，职工生活污水产生量为0.38m3/d（114m3/a），用于厂区泼洒抑尘。厂区设有防渗旱厕，定期清掏用作农肥。
[image: ]
图1  项目水平衡图(单位：m3/d)
（2）供电
项目用电由西高村供电所提供，年用量电量为8万kwh；停电时启用发电机供电，发电机使用柴油作为燃料，年用量0.02t/a。
（3）供热
项目生产采用电加热，办公室冬季取暖采用空调供暖。
[bookmark: _Toc7531][bookmark: _Toc7575]3.4工艺流程
[bookmark: _Toc13972][bookmark: _Toc31405][bookmark: _Toc17532865][bookmark: _Toc34][bookmark: _Toc5609][bookmark: _Toc497001456][bookmark: _Toc25112]一、金刚石磨盘工艺简述：
（1）配料、混合：
人工在操作台上将各类金属粉末和金刚石按配比进行混料。该工段使用各类金属粉末包括铜粉、锡粉、镍粉、铁粉、预合金粉。项目配料、混合在密闭的混料间内进行。项目产生的颗粒物主要为重金属比重较大，不易产生粉尘。
此工序主要污染物为设备运转产生的噪声N及颗粒物G，颗粒物经密闭车间无组织排放。
（2）压制成型：
通过冷压机将混合好的金属粉末与磨盘基体进行压制成型。冷压过程采用逐步升压及降压，以避免粉尘产生。冷压过程中采用间接循环冷却水进行冷却，冷却水循环使用，定期补充，不外排。
此工序主要污染物为设备运转产生的噪声N。
（3）烧结：
冷压后的产品进行烧结处理，是在烧结炉上进行的，烧结温度控制在800℃，烧结时间约为6h。烧结完成后进行自然冷却至室温，然后打开密闭炉胆罩，关闭保护气体（烧结加热、冷却过程保护气体一直持续通入，以防止金属氧化），最后取出模具。
烧结过程中，液氨钢瓶储存的液氨经钢瓶出口减压阀减压后通过密闭管道输送至液氨分解炉，液氨分解炉配有汽化器，液氨经气化后，在750℃-850℃加热温度下，经催化剂（镍触媒催化剂，每3年更换一次）的作用下加热分解为氮气和氢气，氨分解效率约为99%，其中，氮气用来在工件冷却过程中保护工件，氢气经专门燃烧管直接燃烧，少量未分解的氨气于车间内无组织排放。
项目烧结、冷却过程一直采用密闭炉胆罩密闭，因此，开炉时无烧结烟尘产生。此外，《锡在还原焙烧中的挥发过程》（冶金部矿冶研究总院，付正）中指出“在低于1200℃的还原焙烧条件下，Sn和SnO2不可能挥发，只有气态的SnO才是球团中锡挥发的主要形态”，本项目烧结温度为800℃，原料采用锡粉，烧结过程持续通入氮气保护气防止金属氧化，因此，烧结过程中不会挥发产生锡及其化合物。
此工序主要污染物为液氨分解产生的氨气G、氨分解炉产生的废含镍催化剂S和设备运转产生的噪声N。项目产生的氨气经密闭车间无组织排放。
（4）打孔：
在基片指定位置钻出相应孔径和形状对孔洞。此工序主要污染物为打孔过程中产生的下脚料S和设备运转产生的噪声N。
（5）打磨：
由于工件表面十分粗糙，需对工件进行表面打磨处理（干磨），使磨盘表面更加光滑均匀。此工序主要污染物为打磨过程中产生的颗粒物G和设备运转产生的噪声N。项目产生的废气经集气罩收集后经布袋除尘器+15m高排气筒排放。
（6）开刃：
为使工件得到锋利的刃口，用开刃机对工件进行开刃处理，即为成品。此工序主要污染物为开刃过程中产生的颗粒物G和设备运转产生的噪声N。项目产生的废气经集气罩收集后经布袋除尘器+15m高排气筒排放。
[image: ]图2  金刚石磨盘生产工艺及排污节点图
2、 金刚石薄壁水钻工艺简述：
（1）配料、混合：
人工在操作台上将各类金属粉末和金刚石按配比进行混料。该工段使用各类金属粉末包括铜粉、锡粉、镍粉、铁粉、预合金粉。项目配料、混合在密闭的混料间内进行。项目产生的颗粒物主要为重金属比重较大，不易产生粉尘。
此工序主要污染物为设备运转产生的噪声N及颗粒物G，颗粒物经密闭车间无组织排放。
（2）压制成型：
将混合后的粉料通过冷压机按照规格要求进行冷压成型，冷压过程采用逐步升压及降压，以避免粉尘产生。冷压过程中采用间接循环冷却水进行冷却，冷却水循环使用，定期补充，不外排。
此工序主要污染物为设备运转产生的噪声N。
（3）烧结：
为了提高质量，冷压后的半成品需要进行烧结处理。利用烧结机（电加热）对冷压成型后的半成品进行加热，温度控制在800℃，烧结时间约为5~6min，主要改变半成品的物理性能，使其达到更高的性能和寿命要求。烧结后在机内自然冷却。本项目烧结过程使用水作为冷却介质，对设备进行冷却。设备冷却水循环使用不外排，每天补充损耗量。
此工序主要污染物为设备运转产生的噪声N。
（4）打磨：
将烧结后的刀头齿进行打磨处理。此工序主要污染物为打磨过程中产生的颗粒物G和设备运转产生的噪声N。项目产生的废气经集气罩收集后经布袋除尘器+15m高排气筒排放。
（5）焊接组件：
将刀头与水钻基体使用高频焊机进行焊接处理，其中焊接材料使用焊片。
此工序主要污染物为焊接过程中产生的焊接烟尘G、设备运转产生的噪声N和焊渣S。项目产生的废气经焊烟净化器自带的集气罩收集处理后无组织排放。
（6）打磨：
由于工件表面十分粗糙，需对工件进行表面打磨处理，使磨盘表面更加光滑均匀。此工序主要污染物为打磨过程中产生的颗粒物G和设备运转产生的噪声N。项目产生的废气经集气罩收集后经布袋除尘器+15m高排气筒排放。
（7）开刃：
为使工件得到锋利的刀头，用开刃机对工件进行开刃处理，即为成品。此工序主要污染物为开刃过程中产生的颗粒物G和设备运转产生的噪声N。项目产生的废气经集气罩收集后经布袋除尘器+15m高排气筒排放。




[image: ]
图3 金刚石薄壁水钻生产工艺及排污节点图
[bookmark: _Toc20659]3.5 项目变动情况
经现场核实，项目实际建设情况与环评及批复一致，无工程变动情况。



[bookmark: _Toc29229][bookmark: _Toc6782][bookmark: _Toc14482][bookmark: _Toc17532866][bookmark: _Toc26841][bookmark: _Toc497001458]4 主要污染源及治理措施
[bookmark: _Toc19456][bookmark: _Toc16444][bookmark: _Toc22837]4.1污染物治理设施
[bookmark: _Toc496979025][bookmark: _Toc497001462]4.1.1 废气
[bookmark: _Toc496979024][bookmark: _Toc497001461][bookmark: _Toc497001463][bookmark: _Toc496979026]项目打磨和开刃废气经集气罩收集后，经1台布袋除尘器处理后，经1根15m高排气筒排放。焊接废气经移动式焊烟净化器处理后无组织排放到车间内，氨气制备过程中产生的氨气无组织排放，同时车间加强密闭。
项目废气治理措施现场照片如下图4所示；
	[bookmark: _Hlk496987879][image: 8890f686ef1c8eee486f154e8c6f8bd]   


















布袋除尘器+15m高排气筒


       图4 项目废气环保设施图
4.1.2 噪声
[bookmark: _Toc497001464][bookmark: _Toc496979027]项目噪声主要为设备运转产生的噪声，项目选用低噪声设备，采取基础减震、厂房隔声、风机、空压机加装消声器等降噪措施，来降低对外环境的影响。
[bookmark: _Hlk496988018]4.1.3固体废物
[bookmark: _Toc26777][bookmark: _Toc17532867]项目产生的下脚料、除尘灰和焊渣统一收集后外售；废机油、废机油桶、废液压油、废液压油桶和废含镍催化剂暂存厂区危废间内，定期交有资质的单位处理；职工生活垃圾收集后交环卫部门定期清运。
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图5  危废间照片
[bookmark: _Toc21998]

[bookmark: _Toc0]4.2项目“环境保护措施监督检查清单”落实情况
本项目“环境保护措施监督检查清单”落实情况见表4-1。
表4-1“环境保护措施监督检查清单”落实情况
	内容
	排放口（编号、名称）污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准
	落实情况

	大气环境
	打磨、开刃废气排放口
	颗粒物
	集气罩+布袋除尘器+15m高排气筒
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级排放标准：颗粒物排放浓度≤120mg/m3；排放速率3.5kg/h
	已落实，经检测废气达标排放。

	
	生产车间
	颗粒物
	焊烟净化器、车间密闭
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996） 表2无组织排放监控浓度限值：颗粒物≤1.0mg/m3
	

	
	
	氨
	
	《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1二级新扩改建标准：氨≤1.5mg/m3
	

	地表水环境
	冷却用水
	COD
SS
	循环使用
	不外排
	已落实

	
	生活污水
	
	泼洒抑尘，设防渗旱厕，定期清掏用作农肥
	
	

	声环境
	生产设备
	噪声
	选用低噪声设备，基础减震、厂房隔声、风机、空压机加装消声器
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类（昼间：≤60dB(A)）
和4类标准（昼间：≤70dB(A)）
	已落实，经检测厂界噪声达标。

	固体废物
	一般固体废物
	下脚料
	收集后外售
	《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》(GB18599-2020)
	已落实

	
	
	除尘灰
	
	
	

	
	
	焊渣
	
	
	

	
	危险废物
	废机油
	暂存于危废间危废间内，定期交有资质的单位处理
	《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及修改单有关要求
	

	
	
	废液压油
	
	
	

	
	
	废机油桶
	
	
	

	
	
	废液压油桶
	
	
	

	
	
	废含镍催化剂
	
	
	

	
	生活垃圾
	生活垃圾
	收集后交环卫部门统一清运
	《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》 (2020修正) 第四章 生活垃圾污染环境的防治规定要求
	

	土壤及地下水污染防治措施
	重点防渗区：危废间防渗层至少1m 厚黏土层，或者2mm厚高密度聚乙烯，渗透系数≤10-10cm/s。同时贮存装置设防雨、防风、防晒设施、避免污染物泄露，污染环境。
 一般防渗区：生产车间等效黏土防渗层≥1.5m，防渗层使渗透系数≤10-7cm/s。
 简单防渗区：办公室、厂区地面等其它区域应全部采用水泥混凝土硬化处理。
	已落实

	环境风险
防范措施
	1、环境风险事故防范措施 
工程设计和施工中严格执行国家有关部门现行的设计规范、规定和标准。各生产装置之间应严格按防火防爆间距布置，厂房及建筑物按《建筑设计防火规范》规定等级设计。 
①总图布置和建筑防范措施
工程总图布置在满足工艺流程顺畅、物流合理的前提下，结合风向因素及周边的交通运输条件，并充分考虑安全和环保的相关要求进行平面布置。生产装置和公用辅助设施的防火间距满足规范的要求。
②设备风险防范措施
a.定期检修设备，发现问题及时更换零部件，排除事故隐患，防止跑、冒、滴、漏。
b.定期检修输送管道、阀门等，防止跑冒滴漏。
c.储存设备、储存方式要符合国家标准。
③生产区及暂存的风险防范措施
a.生产区采取防火措施，包括地面基础等采用不燃材料。
b.加强操作人员业务培训，岗位人员必须熟悉设备布置、管线分布和阀门用途；定期检查管道密封性能。
2、事故应急措施
（1）氨泄露应急处理
公司液氨储存于气瓶中，不会产生大量泄漏事件；如果发生泄漏，现场人员应在保护好自身安全的情况下，及时采取以下措施。
迅速撤离泄漏污染区人员至上风处，并立即进行隔离，严格限制出入，切断火源。
建议应急处理人员戴自给正压式呼吸器，穿防毒服。尽可能切断泄漏源。合理通风，加速扩散。高浓度泄漏区，喷含盐酸的雾状水中和、稀释、溶解。构筑围堤或挖坑收容产生的大量废水。如有可能，将残余气或漏出气用排风机送至通风橱内。漏气容器要妥善处理，修复、检验后再用。
具体操作步骤如下：
1）发生泄漏时，立即关闭阀门，停止作业。
2）岗位人员对泄漏事故进行先期处置控制事故范围，并立即向应急办公室报告。
3）现场处置人员采取个人防护措施，及时切断泄漏源，隔离泄漏区直至气体散尽。
启动应急响应时及时通报给本公司和周边公司、企业。
（2）危险废物泄露应急处理
若废机油、废液压油和废含镍催化剂在暂存时因包装破损未及时更换发生泄漏事故，其储存量较小，发生泄漏量较小，发生泄漏后，立即用沙土与泄漏物混合，收集后运至有资质单位处理。更换下来的废包装桶暂存于厂区危废间内，定期交有资质的单位处理。项目危险废物暂存间地面进行防渗、防腐处理。危险废物运输采用专用运输车辆，并对驾驶员、装卸管理人员、押运人员进行有关安全知识培训。危险废物定期运至有相关处理资质的单位进行无害化处理处置。
（3）柴油泄漏应急处理
若柴油在暂存时因包装破损未及时更换发生泄漏等事故，其储存量较小，发生泄漏量较小，发生泄漏后，立即用沙土与泄漏物混合，收集后暂存于厂区危废间内，交有资质单位处理。项目库房地面全部采用水泥硬化防渗。
（4）厂区火灾事故
若发生火灾事故，如果是初期火灾，火势较小应立即使用厂区灭火器进行灭火；如果火势较大，无法控制，应立即撤离厂区人员至安全地带，等待救援。
	已落实
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[bookmark: _Toc4073][bookmark: _Toc27351]5 环境影响报告表主要结论与建议及其审批部门审批决定
[bookmark: _Toc497001466][bookmark: _Toc20234][bookmark: _Toc16559][bookmark: _Toc2173][bookmark: _Toc17532869][bookmark: _Toc24766]5.1 环境影响报告表主要结论与建议
[bookmark: _Toc496979030][bookmark: _Toc497001467]本项目环境影响报告表主要结论与建议见下表：
表5-1 本项目环境影响报告表主要结论与建议
	项目概况
	（1）项目名称：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目
（2）建设单位：石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
（3）建设性质：新建
（4）工程投资：总投资100万元，其中环保投资15万元，占总投资15%。
（5）建设地点：项目位于河北省石家庄市栾城区南高乡西高村育才北路与新赵线交口北行400米路东，厂址中心地理坐标为东经114° 43 ′ 31.755 ″，北纬37° 51′ 45.344″。厂址东侧为耕地、南侧为石家庄市强宁纺织有限公司、北侧为石家庄科禄润滋金属制品有限公司，西侧为新赵线公路，隔路为林地。
（6）建设内容及规模：项目占地面积为1200m2，租赁现有厂房进行生产和办公，仅对现有厂房进行设备安装，项目建成后年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支。
（7）劳动定员及工作制度：项目劳动定员12人，实行1班工作制，每班工作时间为8小时，年工作300天，企业夜间不生产。

	项目衔接
	（1）给排水
给水：本项目用水由西高村供水管网提供，项目用水主要为生产冷却用水和职工盥洗用水。
项目生产冷却用水，总用水量为4.08m3/d，其中新鲜用水量为0.08m3/d，循环水量为4.0m/d。
厂区劳动定员为12人，厂区内不设食堂、淋浴，设防渗旱厕，参照《河北省地方标准生活与服务用水定额第一部分：居民生活》（DB13/T5450.1-2021），并结合当地实际情况，每人每天用水量按 40 L/d·人计，则职工生活用水量为0.48m3/d。
排水：本项目无生产废水外排；废水主要为职工盥洗废水，按产污系数0.8计，则职工生活污水产生量为0.38m3/d（114m3/a），用于厂区泼洒抑尘。厂区设有防渗旱厕，定期清掏用作农肥。
（2）供电
本项目用电由西高村供电所提供，年用量电量为8万kwh；停电时启用发电机供电，发电机使用柴油作为燃料，年用量0.02t/a。
（3）供热
项目生产采用电加热，办公室冬季取暖采用空调供暖。

	项目采取环保措施的可行性
	（1）大气环境影响结论
本项目大气污染物主要为配料和混合，打磨、开刃工序产生的颗粒物，氨分解炉产生的氨气以及焊接过程中产生的焊接烟尘。
项目配料和混合工序在密闭间内进行，根据《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册-33 金属制品业》中03粉末冶金核算环节，项目混粉成型工序颗粒物的产生量为0.192kg/t-原料，项目各种粉末用量为30.3t/a，则颗粒物的产生量为0.0058t/a。项目配料、混合工序在密闭间内进行，项目产生的颗粒物经车间沉降后无组织排放，排放速率为0.0024kg/h。
项目打磨、开刃废气经集气罩收集后，经1台布袋除尘器处理后，由15m高排气筒排放。项目集气罩的收集效率为90%，布袋除尘器的处理效率约为95%，风机风量为7000m3/h，处理后颗粒物的排放量约为0.01t/a，项目打磨、开刃各工序年运行时间为600h，则颗粒物的排放浓度约为2.42mg/m3，排放速率为0.017kg/h。项目打磨、开刃工序排气筒颗粒物有组织排放满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级排放标准。
项目采用高频焊机对产品进行手工焊接，根据《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册-33 金属制品业》-09 焊接核算环节可知，焊接产排污系数为20.2kg/t-原料，项目焊片使用量约为10kg/t，则焊接烟尘产生量为 0.202kg/a。项目焊接烟尘经移动式焊烟净化器处理后无组织排放到车间内，焊烟净化器集气罩收集效率为90%，净化效率为90%，经处理后无组织颗粒物的排放量为0.018kg/a。
项目金属粉末经冷压成型后，为使金属颗粒黏结密实，提高其金属性能，须加热烧结。烧结炉内采用电加热方式进行烧结处理，烧结温度为800℃，同时通入H2和N2（由液氨分解制得）作为保护气，H2燃烧消耗设备内氧气，防止金属表面氧化、碳化。氮气制备过程中氨气无法完全反应，约有1%溢散到空气中，该过程不产生VOC。项目液氨原料年用量为5.0t/a，则氨气的溢散为0.05t/a，氮气制备工序年运行1800h，则排放速率为0.028kg/h。
项目配料和混合工序产生的颗粒物，打磨、开刃工序未被集气罩收集的颗粒物、焊接烟尘和分解产生的氨气，经车间沉降后无组织排放。项目颗粒物无组织排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值；氨无组织排放满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1新改扩建二级标准。
因此，项目对周围大气环境影响较小。
（2）水环境影响结论
本项目生产用水循环使用，不外排；产生的废水主要为职工生活污水。 
生活污水的产生量按用水量的80%计，则职工生活污水产生量为0.384m3/d，用于厂区泼洒抑尘。厂区设有防渗旱厕，定期清掏用作农肥。本项目无废水外排，因此，不会对周围水环境产生不利影响。
（3）声环境影响评价结论
项目噪声源主要为混料机、冷压机、热压烧结机、磨光机、开刃机等设备机械运转产生的噪声，声级值70~90dB(A)；项目选用低噪声设备，设备均安装在车间内并采取减振措施，对车间门窗进行隔声处理、风机、空压机加装消声器。通过采取以上措施，机械设备噪声源将降低20~25dB(A)。
项目北、南、东厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准限值；西厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）4类标准限值。
综上所述，本项目产生噪声对周围环境影响不大。
（4）固废环境影响评价结论
本项目产生的固体废物主要为打孔工序产生的下脚料、布袋除尘器和焊烟净化器产生的除尘灰、焊接工序产生的焊渣、设备维护产生的废机油、废液压油、废机油桶、废液压油桶、废含镍催化剂以及职工生活垃圾。
项目产生的下脚料、除尘灰和焊渣统一收集后外售；废机油、废机油桶、废液压油、废液压油桶和废含镍催化剂暂存厂区危废间内，定期交有资质的单位处理；职工生活垃圾收集后交环卫部门定期清运。
综上所述，项目运营期产生的固体废物均全部综合利用或妥善处置，不会对周围环境产生污染影响。

	产业政策符合性结论
	本项目属于其他非金属矿物制品制造，根据《产业结构调整指导目录（2019 年本）》（中华人民共和国国家发展和改革委员会令2019 年第29号），本项目不属于限制类项目，也不属于淘汰类项目，属于允许类项目。
本项目不属于《河北省新增限制和淘汰类产业目录（2015 年版）》（冀政办发（2015）7 号）中的限制类、淘汰类项目，属于允许类项目。
本项目不属于《关于印发改善大气环境质量实施区域差别化环境准入的指导意见的通知》（冀环环评函〔2019〕308号）中限制、禁止类项目，属于允许类项目。
根据国家发展改革委、商务部关于印发《市场准入负面清单（2020年版）》的通知（发改体改规〔2020〕1880号），本项目不属于禁止准入类别，符合产业政策要求；石家庄市栾城区行政审批局于2021年10月25日出具了关于本项目的备案信息，备案编号：SP12021580（见附件）。
综合以上分析，本项目符合国家及地方相关产业政策要求。

	总量要求
	项目投产后污染物排放总量控制指标为：COD: 0t/a；NH3-N:0t/a；SO2:0t/a；NOx:0t/a；颗粒物:2.016t/a。
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[bookmark: _Toc15088][bookmark: _Toc2714][bookmark: _Toc25194][bookmark: _Toc17532870][bookmark: _Toc17532871][bookmark: _Toc23175][bookmark: _Toc497001472][bookmark: _Toc3578]5.2 审批部门审批意见

[image: 瑞峰工具批复意见]



[image: 瑞峰工具批复意见1]



[bookmark: _Toc12418][bookmark: _Toc6937]6 验收执行标准
[bookmark: _Toc13344][bookmark: _Toc17532872][bookmark: _Toc7289][bookmark: _Toc1811][bookmark: _Toc32273]6.1污染物排放标准
[bookmark: _Toc497001475][bookmark: _Toc496979036]6.1.1废气
项目废气主要为配料和混合，打磨、开刃工序产生的颗粒物，氨分解炉产生的氨气以及焊接过程中产生的焊接烟尘。
项目有组织颗粒物排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级排放标准要求；无组织颗粒物排放执行《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996）表2无组织排放监控浓度限值；氨执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1新改扩建二级标准。
表6-1 废气排放标准
	[bookmark: _Toc497001476][bookmark: _Toc496979037]项目
	因子
	污染工序
	排放限值
	标准来源

	有组织
	颗粒物
	打磨、开刃工序
	排放浓度≤120mg/m3；排放速率≤3.5kg/h、排气筒高速15m
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级排放标准

	无组织
	颗粒物
	配料、混合工序、生产车间及焊接工序
	厂界排放监控浓度：1.0mg/m3
	《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996） 表2无组织排放监控浓度限值

	
	氨
	氨分解炉
	厂界排放监控浓度：1.5mg/m3
	《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1新改扩建二级标准


6.1.2噪声
项目北、南、东厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类标准：即昼间≤60dB(A)；西厂界执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）4类标准：昼间≤70dB(A)。
[bookmark: _Toc14546][bookmark: _Toc9894][bookmark: _Toc17532874]






[bookmark: _Toc21429]7 验收监测内容
[bookmark: _Toc15460][bookmark: _Toc497001480]受石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司的委托，河北启衡检测技术服务有限公司于2022年4月16日-2022年4月17日对该企业进行了环境保护竣工验收监测和检查。验收监测期间，生产线正常生产，生产负荷最低为80%，达到了国家规定的75%以上工况的要求，符合验收监测要求。
[bookmark: _Toc497001481][bookmark: _Toc31004][bookmark: _Toc1378][bookmark: _Toc17532875][bookmark: _Toc23113][bookmark: _Toc32117][bookmark: _Toc32467]7.1 监测内容及频次
（1）废气、噪声检测点位、项目及频次一览表见表7-1。
表7-1监测点位、项目及频次
	类别
	监测点位
	监测项目
	频次

	有组织废气
	打磨、开刃废气排放口出口
	颗粒物
	3次/天，检测2天

	无组织废气
	上风向1#、下风向2#、3#、4#
	颗粒物、氨
	4次/天，检测2天

	噪声
	东厂界、西厂界
	厂界噪声
	昼间1次，检测2天


[bookmark: _Toc7673][bookmark: _Toc29514]











[bookmark: _Toc26254]7.2 监测点位示意图

[bookmark: _Toc17532876][bookmark: _Toc25777][bookmark: _Toc497001484][bookmark: _Toc22584][image: ][image: ]
备注：2022.04.16：晴天 东南风，风速 1.8m/s，南厂界、北厂界不符合检测条件，该企业夜间不生产，未检测。
2022.04.17：多云 东南风，风速 1.7m/s，南厂界、北厂界不符合检测条件，该企业夜间不生产，未检测。

[bookmark: _Toc29039][bookmark: _Toc8000][bookmark: _Toc23589][bookmark: _Toc16343][bookmark: _Toc349134675]8质量保证和质量控制
[bookmark: _Toc21165][bookmark: _Toc10480][bookmark: _Toc4736]8.1 质量保证体系
（1）严格按照《环境监测技术规范》和有关环境监测质量保证的要求进行样品采集、保存、分析等，全程进行质量控制。
（2）参加本项目监测人员均持证上岗，监测仪器均经计量部门检定合格并在有效期内。
（3）废气采样前对仪器流量计进行校准，并检查气密性；采样和分析过程严格按照废气监测的质量保证按照《固定污染源监测保证与质量控制技术规范(试行)》（HJ/T 373-2007）《大气污染物无组织排放监测技术导则》（HJ/T 55-2000）相关技术规范要求进行全过程质量控制，分析过程严格按照有关监测方法执行。
（4）声级计测量前后均经标准声源校准且合格，测试时无雨雪，无雷电，风速小于5.0m/s。
（5）监测数据严格执行三级审核制度。
[bookmark: _Toc497001483][bookmark: _Toc345][bookmark: _Toc13950][bookmark: _Toc17532877][bookmark: _Toc30689]8.2监测分析方法及仪器
表8-1 污染物监测项目分析方法及所用仪器
	类别
	项目
	分析方法及方法来源
	检出限
	仪器名称及型号

	有组织
	颗粒物
	《固定污染源废气 低浓度颗粒物的测定 重量法》HJ 836-2017
	1.0mg/m3
	自动烟尘烟气测试仪 JF-3012 QHYQ-089
电热恒温鼓风干燥箱
101-1E8S QHYQ-061
电子天平 AUW120DASSY(CHN)
QHYQ-048
恒温恒湿间 YKX-3WS QHYQ-014

	无组织
	颗粒物
	《环境空气 总悬浮颗粒物的测定 重量法（含修改单）》
GB/T 15432-1995
	0.001mg/m3
	空盒气压表 DYM3 QHYQ-036
三杯风向风速表 DEM6 QHYQ-037
毛发式温湿度表 106 QHYQ-017
智能大气/颗粒物综合采样器 JF-2031 QHYQ-092 QHYQ-093 QHYQ-094  QHYQ-095
电子天平 AUW120DASSY(CHN)
QHYQ-048
恒温恒湿间 YKX-3WS QHYQ-014

	
	氨
	《环境空气和废气 氨的测定纳氏试剂分光光度法》HJ 533-2009
	0.01mg/m3
	空盒气压表 DYM3QHYQ-036
三杯风向风速表 DEM6QHYQ-037
毛发式温湿度表 106 QHYQ-017
智能大气/颗粒物综合采样器 JF-2031
QHYQ-092 QHYQ-093 QHYQ-094
QHYQ-095
可见分光光度计 722 QHYQ-056

	噪声
	厂界噪声
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB 12348-2008
	/
	空盒气压表 DYM3 QHYQ-036
三杯风向风速表 DEM6  QHYQ-037
毛发式温湿度表 106 QHYQ-017
多功能声级计 AWA6228+ QHYQ-078
声校准器 AWA6021A  QHYQ-080


[bookmark: _Toc3291][bookmark: _Toc17532878][bookmark: _Toc23871][bookmark: _Toc32030]8.3人员能力
项目检测公司为河北启衡检测技术服务有限公司，该公司拥有河北省质量技术监督局颁发的检验检测机构资质认定证书，项目检测过程中所有监测人员均持证上岗。
参加本项目检测人员均取得相关证件，检测过程均按规范进行，报告编制人员取得相关证件，报告编制过程严格按照三级审核制度。
[bookmark: _Toc17532879][bookmark: _Toc2687][bookmark: _Toc31499][bookmark: _Toc1747]8.4质量控制
废气采样前对仪器流量计进行校准，并检查气密性；采样和分析过程严格按照废气监测的质量保证按照《固定污染源监测保证与质量控制技术规范(试行)》（HJ/T 373-2007）《大气污染物无组织排放监测技术导则》（HJ/T 55-2000）相关技术规范要求进行全过程质量控制，分析过程严格按照有关监测方法执行。
声级计测量前后均经标准声源校准且合格，测试时无雨雪，无雷电，风速小于5.0m/s。


[bookmark: _Toc14488][bookmark: _Toc17532881][bookmark: _Toc28991][bookmark: _Toc28287]9 验收监测结果
[bookmark: _Toc7561][bookmark: _Toc30197][bookmark: _Toc5064][bookmark: _Toc17532882][bookmark: _Toc497001485][bookmark: _Toc10185]9.1生产工况
河北启衡检测技术服务有限公司于2022年4月16日-4月17日对项目进行验收监测，验收期间生产负荷最低为80%，达到了国家规定的75%以上工况的要求，满足验收检测技术规范要求。如表9-1所示。
表9-1 监测期间产能状况
	检测日期
	产品名称
	设计日产量
	实际日产量
	生产负荷

	2022年4月16日
	金刚石磨盘
	2000片/天
	1600片/天
	80%

	
	金刚石薄壁水钻
	200支/天
	160支/天
	

	2022年4月17日
	金刚石磨盘
	2000片/天
	1600片/天
	84%

	[bookmark: _Toc8466][bookmark: _Toc3962]
	金刚石薄壁水钻
	200支/天
	160支/天
	


[bookmark: _Toc545]9.2环保设施调试运行效果
9.2.1环保设施监测结果
9.2.1.1废气治理设施
经检测，项目打磨、开刃有组织废气排放口出口颗粒物的最高排放浓度为4.5mg/m3，颗粒物最高排放速率为0.0102kg/h，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表2新污染源大气污染物排放限值中二级排放标准（颗粒物最高允许排放浓度≤120mg/m3，颗粒物最高允许排放速率≤3.5kg/h）。
经检测，项目无组织废气厂界颗粒物最高排放浓度为0.488mg/m3，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织标准限值（颗粒物≤ 1.0mg/m3）；厂界氨最高排放浓度为 0.17mg/m3，满足《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）表1恶臭污染物厂界标准值（氨≤ 1.5mg/m3）。
项目废气经治理后，能够达标排放。
[bookmark: _Toc27397]9.2.1.2噪声治理设施
经检测，项目东厂界、西厂界噪声昼间最大值分别为 54.3dB(A)和63.6dB(A)，满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的 2 类（东厂界噪声昼间≤60dB（A））及 4 类（西厂界噪声昼间≤70dB（A））标准。
项目南厂界和北厂界不符合检测条件，企业夜间不生产，未检测夜间噪声。
项目噪声达标排放，效果可行。

9.2.2污染物排放监测结果
9.2.2.1废气检测结果
表9-2 有组织废气检测结果
	监测点位
及日期
	监测
项目
	单位
	监测结果
	执行标准及标准限值
	达标
情况

	
	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	
	

	打磨、开刃废气排放口出口（布袋除尘器+15m排气筒）
2022.04.16
	标干流量
	m3/h
	2259
	2148
	2250
	GB16297-1996颗粒物最高允许排放浓度≤120mg/m3，颗粒物最高允许排放速率≤3.5kg/h
	/

	
	颗粒物排放浓度
	mg/m3
	3.8
	4.2
	4.4
	
	达标

	
	颗粒物排放速率
	kg/h
	0.0086
	0.0090
	0.0099
	
	达标

	打磨、开刃废气排放口出口（布袋除尘器+15m排气筒）
2022.04.17
	标干流量
	m3/h
	2376
	2463
	2262
	
	/

	
	颗粒物排放浓度
	mg/m3
	4.1
	3.7
	4.5
	
	达标

	
	颗粒物排放速率
	kg/h
	0.0097
	0.0091
	0.0102
	
	达标



表9-3 无组织废气检测结果
	检测因子及时间
	检测点位
	单位
	检测结果
	执行标准及限值
	达标情况

	
	
	
	第一次
	第二次
	第三次
	第四次
	最大值
	
	

	颗粒物2022.4.16
	上风向1#
	mg/m3
	0.239
	0.276
	0.253
	0.213
	0.488
	GB16297-1996≤1.0mg/m3
	达标

	
	下风向2#
	mg/m3
	0.422
	0.476
	0.457
	0.440
	
	
	达标

	
	下风向3#
	mg/m3
	0.431
	0.488
	0.475
	0.451
	
	
	达标

	
	下风向4#
	mg/m3
	0.398
	0.436
	0.463
	0.446
	
	
	达标

	氨2022.4.16
	上风向1#
	mg/m3
	0.05
	0.05
	0.05
	0.05
	0.17
	GB 14554-93
≤1.5mg/m3
	达标

	
	下风向2#
	mg/m3
	0.15
	0.16
	0.17
	0.16
	
	
	达标

	
	下风向3#
	mg/m3
	0.13
	0.14
	0.14
	0.15
	
	
	达标

	
	下风向4#
	mg/m3
	0.11
	0.12
	0.11
	0.20
	
	
	达标

	颗粒物2022.4.17
	上风向1#
	mg/m3
	0.242
	0.235
	0.268
	0.277
	0.474
	GB16297-1996≤1.0mg/m3
	达标

	
	下风向2#
	mg/m3
	0.415
	0.402
	0.451
	0.474
	
	
	达标

	
	下风向3#
	mg/m3
	0.404
	0.388
	0.424
	0.469
	
	
	达标

	
	下风向4#
	mg/m3
	0.392
	0.379
	0.411
	0.435
	
	
	达标

	氨2022.4.17
	上风向1#
	mg/m3
	0.04
	0.05
	0.05
	0.06
	0.17
	GB 14554-93
≤1.5mg/m3
	达标

	
	下风向2#
	mg/m3
	0.14
	0.15
	0.16
	0.17
	
	
	达标

	
	下风向3#
	mg/m3
	0.13
	0.13
	0.13
	0.14
	
	
	达标

	
	下风向4#
	mg/m3
	0.11
	0.11
	0.11
	0.12
	
	
	达标


[bookmark: _Toc497001490][bookmark: _Toc11348]9.2.2.2厂界噪声检测结果
表9-4 厂界噪声监测结果
	监测时间
	监测结果（单位：dB（A））

	
	西厂界
	东厂界

	2022.4.16
	昼间
	63.6
	53.0

	2022.4.17
	昼间
	63.3
	54.3

	执行标准及标准限值
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的 2 类：
东厂界噪声昼间≤60dB（A）及 4 类：西厂界噪声昼间≤70dB（A）标准

	备注
	南厂界、北厂界不符合检测条件，该企业夜间不生产，未检测。


[bookmark: _Toc9321][bookmark: _Toc25981][bookmark: _Toc19959]9.2.2.3 污染物排放总量核算
根据监测报告计算项目年实际排放量，项目颗粒物年实际排放量为0.024t/a。因此，项目污染物排放满足环评及批复总量控制要求。
[bookmark: _Toc19437][bookmark: _Toc17679]9.3工程建设对环境的影响
根据检测结果表明，项目废气、噪声均能达标排放，固体废物均得到妥善处置，各项环保措施均按环评要求建设，项目对周边环境无不利影响。


[bookmark: _Toc497001502][bookmark: _Toc17170][bookmark: _Toc28874][bookmark: _Toc15281][bookmark: _Toc17532883][bookmark: _Toc26953]10验收监测结论
[bookmark: _Toc31450][bookmark: _Toc497001503][bookmark: _Toc10558][bookmark: _Toc6952][bookmark: _Toc17532884][bookmark: _Toc12477]10.1 环保设施调试运行效果
1、 废气
项目打磨和开刃废气经集气罩收集后，经1台布袋除尘器处理后，经1根15m高排气筒排放。焊接废气经移动式焊烟净化器处理后无组织排放到车间内，氨气制备过程中产生的氨气无组织排放，同时车间加强密闭。
经检测，项目打磨、开刃有组织废气排放口出口颗粒物的最高排放浓度为4.5mg/m3，颗粒物最高排放速率为0.0102kg/h，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表2新污染源大气污染物排放限值中二级排放标准（颗粒物最高允许排放浓度≤120mg/m3，颗粒物最高允许排放速率≤3.5kg/h）。
经检测，项目无组织废气厂界颗粒物最高排放浓度为0.488mg/m3，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织标准限值（颗粒物≤ 1.0mg/m3）；厂界氨最高排放浓度为 0.17mg/m3，满足《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）表1恶臭污染物厂界标准值（氨≤ 1.5mg/m3）。
项目废气经治理后，能够达标排放。
2、 废水
项目生产用水循环使用，不外排；职工盥洗废水用于厂区洒水抑尘，厂区设防渗旱厕，定期清掏用作农肥。
3、噪声	
项目噪声主要为设备运转产生的噪声，项目选用低噪声设备，采取基础减震、厂房隔声、风机、空压机加装消声器等降噪措施，来降低对外环境的影响。
经检测，项目东厂界、西厂界噪声昼间最大值分别为 54.3dB(A)和63.6dB(A)，满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的 2 类（东厂界噪声昼间≤60dB（A））及 4 类（西厂界噪声昼间≤70dB（A））标准。
项目噪声达标排放，效果可行。
4、固体废物
[bookmark: _Toc517902940][bookmark: _Toc516159188][bookmark: _Toc12212][bookmark: _Toc517902401][bookmark: _Toc30075][bookmark: _Toc17532885][bookmark: _Toc517901473][bookmark: _Toc517877473][bookmark: _Hlk496999304]项目产生的下脚料、除尘灰和焊渣统一收集后外售；废机油、废机油桶、废液压油、废液压油桶和废含镍催化剂暂存厂区危废间内，定期交有资质的单位处理；职工生活垃圾收集后交环卫部门定期清运。
[bookmark: _Toc3181]10.2工程建设对环境的影响
根据检测结果表明，项目有组织颗粒物排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中表2新污染源大气污染物排放限值中二级排放标准；
项目无组织废气厂界颗粒物排放浓度满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2无组织标准限值；厂界氨排放浓度满足《恶臭污染物排放标准》（GB 14554-93）表1恶臭污染物厂界标准值；项目无废水外排；厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的 2 类及 4 类标准要求；项目固体废物能够合理处置，不外排。企业各项环保措施均按环评要求建设，项目建设完成后对周边环境无明显不利影响。
[bookmark: _Toc17532886][bookmark: _Toc517877474][bookmark: _Toc517902941][bookmark: _Toc517902402][bookmark: _Toc517901474][bookmark: _Toc516159189][bookmark: _Toc622][bookmark: _Toc27416][bookmark: _Toc14308]10.3 结论
综上分析，项目已基本按环评及批复要求进行了环境保护设施建设，检测结果可满足相关污染物排放标准要求，因此该建设项目符合环境保护设施竣工验收条件。

[bookmark: _Toc25283]建设项目工程竣工环境保护“三同时”验收登记表
[bookmark: _Toc17786]填表单位（盖章）：                                       填表人（签字）：                           项目经办人（签字）：
	建设项目
	项目名称
	石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支项目
	项目代码
	2110-130111-89-01-765079
	建设地点
	河北省石家庄市栾城区南高乡西高村育才北路与新赵线交口北行400米路东

	
	行业类别（分类管理名录）
	C3099 其他非金属矿物制品制造
	建设性质
	
☑新建    □改扩建    □技术改造                                        
	项目厂区中心经度--纬度
东经114° 43 ′ 31.755 ″
北纬37° 51′ 45.344″

	
	设计生产能力
	年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支
	实际生产能力
	年产金刚石磨盘60万片、金刚石薄壁水钻6万支
	环评单位
	河北晟乐环保工程有限公司

	
	环评文件审批机关
	石家庄市栾城区行政审批局
	审批文号
	石栾审环表[2022]8号
	环评文件类型
	建设项目环境影响报告表

	
	开工日期
	2022年3月
	竣工日期
	2022.4
	排污许可证申领时间
	2022.4.8

	
	环保设施设计单位
	--
	环保设施施工单位
	--
	本工程排污许可证编号
	91130101MA0CKK2T12001Y

	
	验收单位
	石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
	环保设施监测单位
	河北启衡检测技术服务有限公司
	验收监测时工况
	80%~84%

	
	投资总概算（万元）
	100
	环保投资总概算（万元）
	15
	所占比例（%）
	15

	
	实际总投资
	100
	实际环保投资（万元）
	15
	所占比例（%）
	15

	
	废水治理（万元）
	1.0
	废气治理（万元）
	10.0
	噪声治理（万元）
	1.0
	固体废物治理（万元）
	1.5
	绿化及生态（万元）
	0
	其他（万元）
	1.5

	
	新增废水处理设施能力
	--
	新增废气处理设施能力
	--
	年平均工作时
	2400h

	运营单位
	石家庄瑞锋金刚石工具科技有限公司
	运营单位社会统一信用代码（或组织机构代码）
	91130101MA0CKK2T12
	验收时间
	2022年7月

	污染
物排
放达
标与
总量
控制（工
业建
设项
目详填）
	污染物
	原有排
放量(1)
	本期工程实际排放浓度(2)
	本期工程允许排放浓度(3)
	本期工程产生量(4)
	本期工程自身削减量(5)
	本期工程实际排放量(6)
	本期工程核定排放总量(7)
	本期工程“以新带老”削减量(8)
	全厂实际排放总量(9)
	全厂核定排放总量(10)
	区域平衡替代削减量(11)
	排放增减量(12)

	
	废水
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	COD
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	SS
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	氨氮
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	废气
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	颗粒物
	
	4.50
	120
	0.024
	
	0.024
	2.016
	
	0.024
	2.016
	
	

	
	工业固体废物
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	与项目有关的其他特征污染
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


注：1、排放增减量：(+)表示增加，(-)表示减少。2、(12)=(6)- (8)- (11)，(9)= (4)-(5)-(8)-(11)+(1)。3、计量单位：废水排放量——万吨/年；废气排放量——万标立方米/年；工业固体废物排放量——万吨/年；
水污染物排放浓度——毫克/升
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