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前言

河北智优捷新材料科技有限公司于2018年投资建设食品包装生产线项目，2018 年7月3日《河北智优捷新材料科技有限公司食品包装生产线项目》通过邢台市环境保护局南和县分局审批（南环表【2018】92 号），一期工程于2019年9 月8日通过自主验收。2019年12月30日《河北智优捷新材料科技有限公司食品包装生产线扩建项目》通过邢台市生态环境局南和县分局审批（南环表【2019】90 号），于2020年3月3日通过自主验收。2020年6月11日《河北智优捷新材料科技有限公司复合软包装生产线扩建项目》通过邢台市生态环境局南和县分局审批（南环表【2020】22 号），一期工程于2021年6月27日通过自主验收。河北智优捷新材料科技有限公司2020年7月26日取得《国家版排污许可证》,落实排污许可证管理，污染物达标排放，有效期为2020年7月26日至2025年7月25日。

生态环境部《2021-2022 年秋冬季大气污染综合治理攻坚方案》（环大气【2021】104号）提出，深入打好污染防治攻坚战，强化多污染物协同控制和区域协同治理，基本消除重污染天气。近年来，通过实施秋冬季大气污染综合治理攻坚行动，重点区域空气质量持续改善，2020年秋冬季，京津冀及周边地区、汾渭平原细颗粒物（PM2.5）浓度比 2016年同期分别下降 37.5%、35.1%，重污染天数分别下降 70%、 65%，人民群众蓝天获得感、幸福感明显提高。秋冬季攻坚虽取得积极成效，但空气质量改善成果还不稳固，京津冀及周边地区、汾渭平原等区域秋冬季重污染天气仍高发、频发，既影响人民群众身体健康，也直接影响“十四五”空气质量改善目标任务的完成。2021 年是 “十四五”规划开局之年，上半年“两高”行业产品产量、煤炭消费量等出现明显反弹，大气环境质量持续改善压力增大。要充分认识 2021-2022 年秋冬季大气污染综合治理工作的重要性和紧迫性，精准扎实推进各项任务措施，通过持续开展秋冬季攻坚行动，着力打好重污染天气消除攻坚战，为“十四五”深入打好蓝天保卫战开好局、起好步。

由于河北智优捷新材料科技有限公司印刷车间有废气产生，其主要成分为油墨、溶剂等，属于挥发性有机物（VOCs）范围，按照《2021-2022年秋冬季大气污染综合治理攻坚方案》要求，是重点治理对象，需对原有废气治理设施进行技术改造，利用无锡爱德旺斯科技有限公司(ATI)的沸石浓缩转轮吸附技术进行深度处理，以保障实现达标排放的目的。因此，河北智优捷新材料科技有限公司提出本项目的建设。

本次验收主要内容为：

1、环保设施工艺提升改造内容：
（1）印刷车间产生的废气通过“RT0蓄热氧化废气处理设备”废气处理改进为“印刷车间废气经浓缩转轮吸附后达到排放标准后经排气筒排出，经过解析脱附后成为高浓度的废气，通过解析排风机送入RTO”，提高废气治理能力。

（2）由于集气罩集气效率为98%，因此2%的非甲烷总烃以无组织排放的形式逸散在车间内，通过将车间密闭，整个车间负压抽风，将整个车间的无组织废气最大程度的抽入RT0蓄热氧化废气处理设备和沸石转轮，减少无组织废气的排放。

    河北智优捷新材料科技有限公司需对挥发性有机物(VOCs)治理设施进行验收，2022年7月委托邢台田园环境检测有限公司对挥发性有机物(VOCs)进行了验收检测并出具了检测报告(田园测字202206373、田园测字202207391)。

企业基本情况介绍

2.1项目概况

河北智优捷新材料科技有限公司位于河北省邢台市南和区贾宋镇中兴东大街北侧（宠物园区），中心地理坐标为东经114°40′45.61″，北纬 37°03′36.02″，厂区东侧为其他公司厂房，西侧为祥和路，南侧为中兴西大街，北侧为华兴大街，年产 37500 吨复合软包装材料。

本次验收主要建设内容及规模：本项目不新增用地，在现有厂内建设，主要建设沸石浓缩转轮系统废气治理设备1套，深度治理废气处理量 50000m3/h。

项目总投资：217.71 万元，其中项目资本金为 217.71 万元，项目资本金占项目总投资的比例为 100%。
2.2原辅材料暂存、转运、消耗情况

表2-1原辅材料一览表

	序号
	原料名称
	年用量（吨）
	来源
	备注

	1
	聚丙薄膜
	10500
	厂家直供
	存放于仓库

	2
	聚酯薄膜
	9000
	厂家直供
	存放于仓库

	3
	聚乙烯薄膜
	9000
	厂家直供
	存放于仓库

	4
	尼龙薄膜
	9000
	厂家直供
	存放于仓库

	5
	油性油墨
	620
	厂家直供
	桶装存放于仓库

	6
	油墨溶剂
	310
	厂家直供
	桶装存放于仓库

	6.1
	乙酸乙酯
	140
	厂家直供
	桶装存放于仓库，油墨稀释剂

	6.2
	乙酸正丙酯
	130
	厂家直供
	桶装存放于仓库，油墨稀释剂

	6.3
	异丙醇
	40
	厂家直供
	桶装存放于仓库，油墨稀释剂

	7
	水性油墨
	240
	厂家直供
	桶装存放于仓库

	8
	无溶剂胶水
	360
	厂家直供
	桶装存放于仓库

	9
	水性胶水
	70
	厂家直供
	桶装存放于仓库

	10
	酯溶胶
	30
	厂家直供
	桶装存放于仓库

	11
	胶溶剂
	15
	厂家直供
	桶装存放于仓库

	11.1
	乙酸乙酯
	15
	厂家直供
	桶装存放于仓库，酯溶胶稀释剂

	12
	天然气
	22.36万m3/a
	厂家直供
	/


2.3生产工艺流程

工艺流程简述(图示)：
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图1   包装印刷生产工艺流程及排污节点图

工艺流程简述：

首先将准备好的印刷使用原材料（薄膜），经印刷机制作成有文字、图案的半成品；其次，在复合机的涂布辊上涂抹调制好的胶水，将印刷好的半成品与复合材料（薄膜）经复合机进行复合；接着将复合后的半成品送进熟化房内进行固化，一般温度控制在40℃-50℃，使聚氨酯胶充分交联固化，成为可塑性复合半成品；最后，根据客户的要求对复合半成品进行分切或制袋，从而形成成品。将检验合格的产品送仓库暂存。

本项目油性油墨、胶水在使用前需要用稀释剂进行调配，调配好后再加入设备中进行生产。
2.4深度治理技术方案

现有三个印刷车间，每个车间2台印刷机，共6台印刷机，废气接入浓缩转轮系统和RTO一并处理。

三个车间深度治理废气共50000m³/h风量，废气经浓缩转轮吸附后达到排放标准后经排气筒排出，经过解析脱附后成为高浓度的废气，通过解析排风机送入RTO。进入RTO处理的高浓度废气风量为5000m³/h。 

一般情况下，由于废气浓度达到RTO自维持所需的平衡浓度（1.8g/m3左右）， 所以RTO正常运行时基本不消耗燃料，只需消耗电力，维持设备运转。公司目前已有一套58000Nm³/h风量RTO，经沸石浓缩转轮浓缩的高浓度有机废气（5000m³/h），进入此RTO进行处理。 

A.多级干式过滤 

由于废气中含有粉尘及粘性物质，如果直接进入沸石浓缩转轮系统会堵塞沸石的空隙，导致吸附效率降低甚至失效，同时，由于沸石浓缩转轮使用寿命比较长（在有解析设备的情况下），为了确保沸石的吸附效果，通常在废气进入沸石 吸附床前采用过滤器将粉尘及粘性物质去除，过滤器通常采用两段：第一段：初效过滤，第二段：亚高效袋式过滤器确保废气无粉尘和颗粒等。过滤 器用于捕捉废气中的粉尘，粉尘如果直接进入浓缩机，将堵塞吸附材料的毛细孔，降低吸附性能。设计时将考虑维护，便于拆卸和安装，以便使用者能够及时更换滤料。

B.沸石浓缩转轮吸附 

处理过程如下：
1)有机废气经生产线排风机收集后进行有组织排放，对于每个独立工作的废气源，管道上装有手动调节阀和气动截止阀。手动调节阀用于调试时调整和平衡不同废气风道间压力。气动截止阀，用于控制每个独立废气源的关闭和开启。当生产线开机时，气动截止阀打开，并给控制系统 PLC 信号，主控系统根据截止阀打开的数量控制主风机频率。
2)在进入浓缩转轮之前，有机废气还需要进行干式过滤，经过滤室净化后，更小的颗粒物被去除，从而避免堵塞浓缩转轮的风险，同时也大大提高了沸石转轮的使用寿命。净化后的废气通过工艺风机送入浓缩转轮。 

3)浓缩转轮的浓缩比为10:1，去除率为95%。经转轮处理的废气通过吸附净化后送入到排气筒。剩余5%废气经过解析脱附后成为高浓度的废气，通过解析排风机送入RTO。解析风机和RTO间安装有一个T型阀, 使浓缩转轮系统和RTO设备能够独立运行，方便设备单独启动和调试，在紧急状态下也能够使RTO和转轮系统脱离，避免危险。

4))从解析排风机输送后的废气经RTO主风机送入RTO本体，经燃烧净化处理后同浓缩转轮净化后的废气混合后由排气筒排出。 。 

5)RTO燃烧室配有热旁通。在系统温度过高的情况下用于排出多余热量，防止RTO过热，中间安装有热旁通阀，用于调整高温旁通的风量；连接到气-气热交换器，用于加热解析废气。废气燃烧产生的余热通过此换热器传给解析废气，能够节省解析加热的能耗。通过调整进入风量的大小来控制解析温度的高低。在余热足够时，原有解析加热系统可以不消耗燃料，因此可以十分有效的节能。热端换热后的废气也连接到排气筒最终排出。 上述废气的治理系统由1套50000m³/h沸石浓缩转轮+58000Nm3/h的二室+补集室三室 RTO系统（现有RTO设备）组成。
 C.管道系统 

为了能够使现有排放口的废气输送至设备，在印刷机厂房外设计有排风机，并在设备的前端设计相应的废气输送管路系统，包含控制阀门和相应的风道。在本方案中，对于每个独立工作的废气源，设计有一套手动调节，用于调试时调整和平衡不同废气风道间压力。气动截止阀，用于控制每个独立废气源的关闭和开启。当生产线开机时，气动截止阀打开，并给控制系统 PLC信号，主控系统根据截止阀打开的数量控制主风机频率。之后风道合并后接入主管道，最终送入废气设备的入口处。 

所采用的关键设备工作原理如下： 

沸石转轮工作原理：VOCs废气通过疏水性沸石浓缩转轮后，能有效被吸附于沸石中，达到去除的目的。经过沸石吸附的挥发性有机物的洁净气体，直接通过烟囱排放到大气中， 转轮持续以每小时1-6转的速度旋转，同时将吸附的挥发性有机物传送至脱附区。于脱附区中利用一小股加热气体将挥发性有机物进行脱附，脱附后的沸石转轮旋转至吸附区，持续吸附挥发性有机气体。脱附后的浓缩有机废气送至RTO进行燃烧转化成二氧化碳及水蒸气排放至大气中。
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2.5挥发性有机物(VOCs)排放情况

项目中废气产生及排放情况的汇总如下表：

表2-1    废气产生及排放情况一览表

	污染物产生类型
	产污节点
	主要污染物
	治理措施
	排放节点
	排放特征

	有组织
	印刷车间
	非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯
	沸石浓缩转轮系统+RTO蓄热氧化废气处理设备废气治理设备
	23m排气筒
	连续

	无组织
	厂界
	非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯
	生产过程车间内进行全封闭操作、提高废气收集效率
	生产车间
	连续

	
	厂区内
	非甲烷总烃
	
	
	

	
	车间口
	非甲烷总烃
	
	
	


3、挥发性有机物深度治理情况

3.1深度治理前后对比分析

表3-1 深度治理前后对比一览表

	产污节点
	主要污染物
	治理措施
	变化情况
	排放高度

	
	
	深度治理前
	深度治理后
	
	

	印刷车间
	非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯
	RT0蓄热氧化废气处理设备
	沸石浓缩转轮系统+RTO蓄热氧化废气处理设备废气治理设备
	提高废气处理效率，减少危险废物量的产生
	23m排气筒


3.2深度治理落实情况

（1）主要环保措施照片如下：
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	沸石浓缩转轮系统
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	RTO蓄热氧化废气处理设备
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	23m高排气筒


4、验收评价标准

印刷车间产生的非甲烷总烃、苯、甲苯与二甲苯合计执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表1中印刷工业有机废气排放限值；无组织非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》(DB13/2322-2016)表2企业边界大气污染物浓度限值，车间界无组织非甲烷总烃执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表3生产车间或生产设备边界大气污染物浓度限值，厂区内无组织排放标准执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 37822-2019）附录A中厂区内VOCs无组织排放限值。
表4-1 项目应执行的污染物排放标准明细表
	类别
	项目
	标准值
	标准名称

	废气
	有组织废气
	非甲烷总烃≤50mg/m3

苯≤1mg/m3

甲苯与二甲苯合计≤15mg/m3
	《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表1中印刷工业

	
	厂界无组织排放
	非甲烷总烃≤2.0mg/m3

苯≤0.1mg/m³

甲苯≤0.6mg/m³

二甲苯≤0.2mg/m³
	《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表2企业边界大气污染物浓度限值

	
	车间口无组织排放
	1h平均浓度≤6.0mg/m3任意一次浓度≤20mg/m3
	《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 37822-2019）附录A中厂区内VOCs无组织排放限值

	
	
	≤4.0mg/m3
	《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表3排放限值

	噪声
	厂界噪声
	4类标准昼间≤70dB(A)
	厂界执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）4类标准


5、验收结果及分析

5.1质量控制

1、质量保障体系
（1）按照环境监测技术规范和有关环境检测质量保证的要求进行样品采集、保存、分析等。

（2）本项目检测仪器均经计量部门检定(校准)合格并在有效期内。

（3）废气采样前对仪器流量计进行校准，并检查气密性；采样和分析过程依据GB/T16157-1996、HJ/T373-2007、HJ/T397-2007、HJ/T55-2000等进行。

（4）声级计测量前后均经标准声源校准且合格，检测时无雨雪，无雷电，风速小于5.0m/s。

（5）检测报告执行三级审核制度。

5.2分析方法
表5-1有组织排放废气

	序号
	检测项目
	分析方法及国标号
	检出限
	仪器型号、名称及编号

	1
	非甲烷总烃

（有组织）
	《固定污染源废气 总烃 甲烷和非甲烷总烃的测定 气相色谱法》HJ 38-2017
	0.07mg/m3
	TW-3200D低浓度烟尘（气）测试仪TYY-154、TYY-177

GC9790Ⅱ气相色谱TYY-027

	2
	苯

（有组织）
	《环境空气 苯系物的测定 固体吸附热脱附-气相色谱法》HJ 583-2010
	5×10-4mg/m3
	TW-2010双路恒温自动连续采样器TYY-072

TW-3200D低浓度烟尘（气）测试仪TYY-154

GC2020 气相色谱仪TYY-021

	3
	甲苯

（有组织）
	《环境空气 苯系物的测定 固体吸附热脱附-气相色谱法》HJ 583-2010
	5×10-4mg/m3
	TW-2010双路恒温自动连续采样器TYY-072

TW-3200D低浓度烟尘（气）测试仪TYY-154

GC2020 气相色谱仪TYY-021

	4
	二甲苯

（有组织）
	《环境空气 苯系物的测定 固体吸附热脱附-气相色谱法》HJ 583-2010
	5×10-4mg/m3
	TW-2010双路恒温自动连续采样器TYY-072

TW-3200D低浓度烟尘（气）测试仪TYY-154

GC2020 气相色谱仪TYY-021


表5-2无组织排放废气

	序号
	检测项目
	分析方法及国标号
	检出限
	仪器型号、名称及编号

	1
	非甲烷总烃

（无组织）
	《环境空气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 直接进样-气相色谱法》HJ 604-2017
	0.07mg/m3
	GC9790Ⅱ 气相色谱仪TYY-027

	2
	苯

（无组织）
	《环境空气 苯系物的测定 固体吸附热脱附-气相色谱法》HJ 583-2010
	5×10-4mg/m3
	TTW-2200D大气/TSP综合采样器

TYY-178、TYY-179、TYY-180、TYY-181

GC2020 气相色谱仪TYY-021

	3
	甲苯

（无组织）
	《环境空气 苯系物的测定 固体吸附热脱附-气相色谱法》HJ 583-2010
	5×10-4mg/m3
	TW-2200D大气/TSP综合采样器

TYY-178、TYY-179、TYY-180、TYY-181

GC2020 气相色谱仪TYY-021

	4
	二甲苯

（无组织）
	《环境空气 苯系物的测定 固体吸附热脱附-气相色谱法》HJ 583-2010
	5×10-4mg/m3
	TW-2200D大气/TSP综合采样器

TYY-178、TYY-179

TYY-180、TYY-181

GC2020 气相色谱仪TYY-021


5.3、检测点位、项目及频次

表5-3有组织排放废气检测点位、项目及频次

	检测点位
	检测项目
	检测频次

	印刷车间废气治理设施出口
	非甲烷总烃、苯、甲苯与二甲苯合计
	检测2天，每天检测

3次


表5-4无组织排放废气检测点位、项目及频次

	检测点位
	检测项目
	检测频次

	厂界上风向布设1个检测点位、下风向布设3个检测点位
	非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯
	检测2天，每天检测

4次

	车间口布设1个检测点位
	非甲烷总烃
	

	厂区内布设1个检测点位（与车间界共用一个检测点位）
	非甲烷总烃
	


表5-5噪声检测点位、项目及频次

	检测点位
	检测项目
	检测频次

	厂界四周
	等效连续A声级
	检测2天，每天昼间检测1次


5.4、深度治理后验收检测结果

表5-6  有组织排放废气检测结果
	检测点位
	检测项目
	单位
	检测结果
	执行标准限值
	达标

情况

	
	
	
	1
	2
	3
	最大值
	平均值
	
	

	印刷侧吸工序净化设备进口

◎1#

2022.07.09
	标态流量
	m3/h
	20328
	20007
	20644
	20644
	20326
	-
	-

	
	非甲烷总烃
	mg/m3
	214
	218
	219
	219
	217
	-
	-

	印刷工序净化设备进口

◎2#

2022.07.09
	标态流量
	m3/h
	27696
	27227
	26158
	27696
	27027
	-
	-

	
	非甲烷总烃
	mg/m3
	235
	226
	231
	235
	231
	-
	-

	 印刷车间净化

设备出口

◎3#

2022.07.09
	标态流量
	m3/h
	49806
	50836
	50310
	50836
	50317
	-
	-

	
	非甲烷总烃
	mg/m3
	3.49
	3.95
	3.75
	3.95
	3.73
	50
	达标

	
	去除效率
	%
	98
	70
	达标

	印刷车间净化设备出口

◎3#

2022.6.29
	苯
	mg/m3
	0.0141
	0.0220
	0.0179
	0.0220
	0.0180
	1
	达标

	
	甲苯与二甲苯合计
	mg/m3
	0.181
	0.206
	0.193
	0.206
	0.193
	15
	达标

	印刷侧吸工序净化设备进口◎1#

2022.07.10
	标态流量
	mg/m3
	19292
	19631
	19927
	19927
	19617
	-
	-

	
	非甲烷总烃
	mg/m3
	216
	228
	224
	228
	223
	-
	-

	印刷工序净化设备进口◎2#

2022.07.10
	标态流量
	kg/h
	27839
	28598
	28195
	28598
	28211
	-
	-

	
	非甲烷总烃
	mg/m3
	207
	198
	208
	208
	204
	-
	-

	印刷车间净化设备出口

◎3#

2022.07.10
	标态流量
	mg/m3
	50514
	49545
	50011
	50514
	50023
	-
	-

	
	非甲烷总烃
	mg/m3
	3.59
	3.83
	4.04
	4.04
	3.82
	50
	达标

	
	去除效率
	%
	98
	70
	达标

	印刷车间净化设备出口

◎3#

2022.6.30
	苯
	mg/m3
	0.0141
	0.0158
	0.0196
	0.0196
	0.0165
	1
	达标

	
	甲苯与二甲苯合计
	mg/m3
	0.156
	0.147
	0.151
	0.156
	0.151
	15
	达标

	执行标准
	印刷工序产生的非甲烷总烃、苯、甲苯与二甲苯合计执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表1中印刷工业有机废气排放口非甲烷总烃≤50mg/m3；苯≤1mg/m3；甲苯与二甲苯合计≤15mg/m3。


表5-7无组织废气检测结果
	检测项目

	检测频次

2022.6.29
	检测结果

	
	
	○1＃

参照点
	○2＃

监控点
	○3＃

监控点
	○4＃

监控点

	非甲烷总烃
	第一次
	0.31
	0.53
	0.58
	0.65

	
	第二次
	0.32
	0.71
	0.73
	0.66

	
	第三次
	0.38
	0.68
	0.67
	0.52

	
	第四次
	0.34
	0.59
	0.86
	0.74

	
	最大值
	0.86

	苯
	第一次
	0.0011
	0.0017
	0.0028
	0.0029

	
	第二次
	0.0017
	0.0025
	0.0080
	0.0050

	
	第三次
	0.0011
	0.0030
	0.0029
	0.0021

	
	第四次
	0.0012
	0.0023
	0.0036
	0.0021

	
	最大值
	0.0080

	甲苯
	第一次
	0.0065
	0.0250
	0.0349
	0.0331

	
	第二次
	0.0052
	0.0174
	0.0385
	0.0322

	
	第三次
	0.0053
	0.0140
	0.0196
	0.0359

	
	第四次
	0.0051
	0.0183
	0.0376
	0.0389

	
	最大值
	0.0389

	二甲苯
	第一次
	0.0093
	0.0138
	0.0311
	0.0328

	
	第二次
	0.0061
	0.0199
	0.0275
	0.0305

	
	第三次
	0.0172
	0.0152
	0.0229
	0.0303

	
	第四次
	0.0058
	0.0140
	0.0256
	0.0260

	
	最大值
	0.0328


续表5-7无组织废气检测结果
	检测

项目
	检测频次

2022.6.30
	检测结果

	
	
	○1＃

参照点
	○2＃

监控点
	○3＃

监控点
	○4＃

监控点

	非甲烷总烃
	第一次
	0.35
	0.70
	0.72
	0.79

	
	第二次
	0.31
	0.66
	0.53
	0.60

	
	第三次
	0.26
	0.65
	0.69
	0.62

	
	第四次
	0.33
	0.58
	0.59
	0.64

	
	最大值
	0.79

	苯
	第一次
	0.0010
	0.0030
	0.0042
	0.0039

	
	第二次
	0.0022
	0.0033
	0.0025
	0.0035

	
	第三次
	0.0020
	0.0038
	0.0057
	0.0041

	
	第四次
	0.0007
	0.0038
	0.0038
	0.0052

	
	最大值
	0.0057

	甲苯
	第一次
	0.0072
	0.0244
	0.0295
	0.0283

	
	第二次
	0.0053
	0.0134
	0.0316
	0.0234

	
	第三次
	0.0060
	0.0218
	0.0353
	0.0270

	
	第四次
	0.0032
	0.0224
	0.0241
	0.0305

	
	最大值
	0.0353

	二甲苯
	第一次
	0.0043
	0.0369
	0.0320
	0.0154

	
	第二次
	0.0048
	0.0151
	0.0201
	0.0363

	
	第三次
	0.0059
	0.0262
	0.0384
	0.0257

	
	第四次
	0.0075
	0.0131
	0.0310
	0.0214

	
	最大值
	0.0384

	执行标准
	非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯执行《工业企业挥发性有机物排放控制标准》(DB13/2322-2016)表2企业边界大气污染物浓度限值，非甲烷总烃≤2.0mg/m³，苯≤0.1mg/m³，甲苯≤0.6mg/m³，二甲苯≤0.2mg/m³。


注：具体检测点位见附图。

表5-8车间界无组织废气检测结果
	检测

项目
	检测

频次
	检测结果2022.6.29
	检测结果2022.6.30

	
	
	○5＃车间界
	○5＃车间界

	非甲烷总烃
	第一次
	1.62
	1.50

	
	第二次
	1.40
	1.57

	
	第三次
	1.65
	1.40

	
	第四次
	1.49
	1.54

	
	最大值
	1.65
	1.57

	执行标准
	《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表3生产车间或生产设备边界大气污染物浓度限值，非甲烷总烃≤4.0mg/m³。


注：具体检测点位见附图。

表5-9厂区内无组织废气检测结果
	检测

项目
	检测

频次
	检测结果2022.6.29
	检测结果2022.6.30

	
	
	○5＃厂区内
	○5＃厂区内

	非甲烷总烃
	第一次
	1.64
	1.47

	
	第二次
	1.49
	1.46

	
	第三次
	1.60
	1.53

	
	第四次
	1.52
	1.52

	
	平均值
	1.56
	1.50

	执行标准
	《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1特别排放限值，监测点处1h平均浓度值≤6mg/m3。


注：具体检测点位见附图。

表5-10噪声检测结果
	编号
	检测点位
	测量时间

2022.6.29昼间
	测量值


	▲1#
	南厂界
	14：30-14：40
	57.3

	▲2#
	西厂界
	14：46-14：56
	55.4

	▲3#
	北厂界
	15：00-15：10
	55.7

	编号
	检测点位
	测量时间

2022.6.30昼间
	测量值



	▲1#
	南厂界
	14：08-14：18
	55.8

	▲2#
	西厂界
	14：26-14：36
	52.9

	▲3#
	北厂界
	14：44-14：54
	53.6

	执行

标准
	南、西、北厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）表1中4类（昼间≤70dB（A））。


注：具体检测点位见附图。

附图：检测点位图










注：○为无组织排放废气检测点位、◎为有组织排放废气检测点位。

▲为厂界噪声检测点位。

检测期间：2022年6月29日，天气：晴，昼间风速2.5m/s；

2022年6月30日，天气：晴，昼间风速2.7m/s。
6、验收治理结果

6.1验收结果分析

本项目印刷车间废气治理措施出口产生的非甲烷总烃最大排放浓度为4.04mg/m3，苯最大排放浓度为0.0220mg/m3，甲苯与二甲苯合计最大排放浓度为0.206mg/m3。检测结果均满足《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表1中印刷工业有机废气排放口非甲烷总烃≤50mg/m3；苯≤1mg/m3；甲苯与二甲苯合计≤15mg/m3。

经检测厂界无组织非甲烷总烃最大排放浓度为0.86mg/m3；厂界无组织苯最大排放浓度为0.0080mg/m3；厂界无组织甲苯最大排放浓度为0.0389mg/m3；厂界无组织二甲苯最大排放浓度为0.0384mg/m3；均满足《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表2企业边界大气污染物浓度限值（非甲烷总烃≤2.0mg/m3，苯≤0.1mg/m³，甲苯≤0.6mg/m³，二甲苯≤0.2mg/m³）；厂区内无组织非甲烷总烃最大排放浓度平均值为1.56mg/m3,同时满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 37822-2019）附录A中厂区内VOCs无组织排放限值非甲烷总烃1h平均浓度≤6.0mg/m3和《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 37822-2019）附录A中厂区内VOCs无组织排放限值非甲烷总烃任意一次浓度≤20mg/m3；车间界无组织非甲烷总烃最大排放浓度为1.65mg/m3，检测结果满足《工业企业挥发性有机物排放控制标准》（DB13/2322-2016）表3生产车间或生产设备边界大气污染物浓度限值，非甲烷总烃≤4.0mg/m³。
南、西、北厂界噪声昼间检测范围为52.9dB(A)～57.3dB(A)，满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB 12348-2008）4类标准昼间≤70dB(A)。

7、结论与建议

7.1结论

该企业本次设备提升改造项目车间内部合理布局，及时清扫，防止跑冒滴漏，保持车间角落无明显积尘；VOCs废气通过沸石浓缩转轮后，能有效被吸附于沸石中，达到去除的目的。经过沸石吸附的挥发性有机物的洁净气体，直接通过烟囱排放到大气中，转轮持续以每小时1-6转的速度旋转，同时将吸附的挥发性有机物传送至脱附区。于脱附区中利用一小股加热气体将挥发性有机物进行脱附，脱附后的沸石转轮旋转至吸附区，持续吸附挥发性有机气体。脱附后的浓缩有机废气送至RTO进行燃烧转化成二氧化碳及水蒸气排放至大气中；由于集气罩集气效率为98%，因此2%的非甲烷总烃以无组织排放的形式逸散在车间内，通过将车间密闭，整个车间负压抽风，将整个车间的无组织废气最大程度的抽入RT0蓄热氧化废气处理设备和沸石转轮，减少无组织废气的排放。

验收检测期间，该企业生产正常，设施运行稳定，生产负荷达到90%以上，满足验收检测要求。检测数据显示，废气、噪声均达标，非甲烷总烃去除效率达98%，深度治理措施落实后，污染物浓度满足相关排放标准要求，满足深度治理要求。 

    综上所述，河北智优捷新材料科技有限公司挥发性有机物(VOCs)治理措施运行稳定，污染物能够达标排放，企业环境管理状况良好，挥发性有机物(VOCs)治理措施满足竣工验收条件。
7.2建议

(1)改进后的废气治理系统与RTO+沸石浓缩转轮设备同步进行，企业应建立健全与治理设备管理规章制度，以及运行、维护和操作规程，建立治理设备的运行台账制度。

(2)加强环保设施管理，同时对维护人员根据计划定期进行检查和培训，并做好相关记录。
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