
荆州市乐航建材有限公司李埠港砂石破碎及分筛项目

竣工环境保护验收意见

2021年 11月 2日，荆州市乐航建材有限公司依据《建设项目环境保护管理

条例》、《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》组织有关专家和单位成立现场

验收工作组（验收组名单附后），对荆州市乐航建材有限公司李埠港砂石破碎及

分筛项目竣工环境保护验收进行了现场检查，听取了建设单位环境保护执行情况

的汇报和湖北天欧检测有限公司竣工环境保护验收监测情况的汇报，审阅并核实

了有关资料。经认真讨论，形成如下验收现场检查意见。

一、项目建设内容

项目主要建设内容一览表间表 1-1。

表 1-1 项目建设内容一览表

工程

类别

名称 环评建设内容 实际建设内容 备注

主体

工程

生产车间 租用交投公司一座钢架结构

生产车间，最高处层高 12

米，建筑面 积 14000 平方

米。在车间内划分出原料存

储、破碎生产区。

与环评一致 /

储运

工程

原料堆场 在生产车间内划定出 4000

平米用于原料的堆存。

与环评一致 /

成品暂存 生产出来的产品直接用车辆

送至采购方使用，不需要设

置成品存储区域。

与环评一致 /

公用

工程

供水 厂区供水来源于市政给水管

网。

与环评一致 /

排水 采用“雨污分流制”，雨水通

过厂区雨水管网排入周边沟

渠； 生污水 经通过化粪池

处理后通过市政污水管网排

与环评一致 /



入城南污水处理厂进行处

理。

供电 由当地电网提供 。 与环评一致 /

环保

工程

废气处理 破碎、筛分、转运等产尘点

均设置雾化喷淋防尘设备。

扬尘经过收集后采用袋式除

尘器进行处理。厂区道路定

期洒水降尘。

破碎、筛分在密闭

设备中进行，转运

采用湿式转运，未

建袋式除尘器

有变动

废水处理 生活污水采用化粪池进行处

理后通过市政管网排入城南

污水处理 厂进行处理。

与环评一致 /

固废收集 职工生活垃圾收集后由环卫

部门统一清运。

与环评一致 /

废润滑油等危险废物收集后

委托有资质单位进行处置。

暂未产生，设备维

护过程中的废矿

物油类由设备供

应商带回处置

实际设备润

滑油每 3年更

换一次。

噪声 选用低噪设备，采用隔声、

减振等降噪措施进行治理，

确保厂界噪 声达标。

与环评一致 /

二、项目变更情况

本次项目建设内容变更情况见下表 2-1。

表 2-1 项目建设内容变更情况

序

号

建

设

内

容

环评批复内容 实际建设内容 变更原因
是否属

于重大

1 废 含尘废气采用 项目产尘主要包含原 实际厂房为租用 否



气

处

理

袋式除尘器处

理后通过 15m

高排气同排

放。。废气中

颗粒物执行

《大气污染物

综合排放标

准》表 2标准，

最高允许排放

浓度

120mg/m3，最

高允许排放速

率 0.15kg/h。经

过处理后，废

气中颗粒物的

排放浓度为

31.2mg/m3排

放量为 0.75t/a。

料进料产尘、运输产

尘、破损产尘和筛分

过程产尘。原料为大

型石块，通过地仓皮

带输送进料，进料口

处装有喷淋设施，通

过喷淋抑尘；皮带输

送过程中，在关键点

安装喷淋设施，保证

皮带输送过程中的物

料的湿度，抑制运输

产尘。同时对破碎进

料口增加封闭措施和

喷淋设施，采用封闭

式破损筛分阻断粉尘

的向外排放；筛分选

用清洗筛分一体设

施，并在封闭的设备

内进行，有效抑制了

粉尘的向外扩散。

的钢结构厂房，

安装普通排气筒

存在安全隐患。

生产设施布置与

厂房内，通过厂

房阻隔能有效减

少粉尘的向外排

放。进料、运输、

破损、筛分等生

产过程均为湿式

作业，有效减少

产尘。破损筛分

等重点产尘节

点，采用密闭作

业，阻断了粉尘

向环境的扩散途

径。总体变更后，

项目粉尘产生总

量较之前更少。

三、环保设施落实情况及运行效果

3.1 废水

（1）废水来源及主要污染物

项目废水污染物来源主要为办公生活废水和生产用水。项目生活废水主要来

源于卫生间和洗手池，主要为员工洗手废水、厕所冲洗废水。项目生产废水主要

来源于厂房内喷淋用水、清洗用水和地面冲洗用水。

废水主要污染因子为 COD、BOD5、氨氮、悬浮物等。

（2）废水治理设施及治理工艺



项目生活办公区域位于原李埠港办公楼内，生活污水经办公楼化粪池处理后，

通过地下管网接入市政管网，经市政管网排污城南污水处理站处理。项目生产区

域位于原李埠港散货堆场内，租用散货堆场北侧厂房，布置本项目生产设施，并

单独建设沉淀池和污水收集灌、污泥灌。项目废水经本项目单独的污水收集系统

收集后，通过沉淀池沉淀，再经污泥灌泥水分离，清水回佣于生产喷淋、清洗等

工艺，污泥通过压泥机压泥后，清水回流至沉淀池，循环利用。项目生产废水不

外排，仅定期通过管道，向项目沉淀池补充清水，以保证正常生产需求。

3.2 废气

（1）废气来源及主要污染物

项目废气主要来源于原料堆场的无组织废气、进料产尘、原料输送产尘、破

碎筛分工序产尘等。

项目废气的主要污染物为颗粒物。

（2）废气治理设施与治理工艺

本项目原料堆场、产品堆场、进料仓、皮带输送、破碎、清洗、筛分均不至

于封闭式厂房内，厂房内设置有喷淋设施。

项目原料为大型石块，原料进料为地仓进料。来料石块直接卸料至地仓中，

通过地仓皮带输送至进料斗，进料口处装有喷淋设施，通过喷淋抑尘；皮带输送

过程中，在皮带中转料斗周边安装喷淋设施，保证皮带输送过程中的物料的湿度，

抑制运输产尘。同时对破碎进料口增加封闭措施和喷淋设施，采用封闭式破损筛

分阻断粉尘的向外排放；筛分选用清洗筛分一体设施，并在封闭的设备内进行，

有效抑制了粉尘的向外扩散。

3.3 噪声

（1）噪声来源

项目噪声的主要来源为机械设备运转时产生的噪声，包含破碎筛分设备、清

洗设备、压泥机等设备运行时产生的噪声，以及卸料、产品装车过程中产生的噪

声。

（2）噪声治理措施

本项目降噪措施主要有：

1 选用低噪设备；



2 通合理布局，办公区和生产区合理分隔开来；

3 厂房阻隔，项目设备均分布于厂房内，有限阻断了设备噪声的向外传播。

3.4 固体废物

（1）固体废物来源

项目固体废物的主要来源为生活垃圾、沉淀池底泥、废润滑油等。废润滑油

主要来源于设备正常运行润滑、维护保养过程中产生。

（2）固体废物处置方法

废润滑油属于危险废物，在设备正常运行和维护保养时产生，实际设备润滑

油为三年更换一次，暂未进行废润滑油的更换。目前设备维护保养均为设备供应

商负责，维护保养过程中产生的废油类物质，有供应商带回集中统一分类处置。

本项目暂未产生废矿物油类危险废物，暂未签到相关处置协议。

项目区域建设独立的沉淀池，沉淀池底泥通过泵泵入污泥罐进行浓缩，浓缩

后的污泥通过压滤机进行压滤，压干污泥暂存于厂房东侧污泥堆存区，定期交由

荆州市荆州区荆达新型建材厂处理。

项目生活垃圾集中回收于垃圾桶中，定期由环卫部门统一清运。项目固体废

物均得到有效处理，均不外排。

四、环境监测结果

4.1 无组织废气

在验收监测期间，项目厂界无组织废气中颗粒物的最高排放浓度为

0.233mg/m3，满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中规定的企

业边界大气污染物浓度限值要求。

4.2 废水

验收监测期间，对项目生活废水总排放口内的水进行了检测，检测因子中

BOD5的平均值为 5.1mg/L，氨氮的平均值为 0.0355mg/L，COD的平均浓度为

20mg/L，项目生活废水总排口处的水质符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）

三级标准限值要求，同时满足城南污水处理厂进水水质要求。

4.3 噪声

验收监测期间，厂界昼间噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）3类标准限值要求。



4.4 固体废物

验收监测期间，项目各项固体废物均有明确去向，废机油由设备维修方在维

修保养后直接带回后集中委外处理，沉淀池污泥经厂内收集后，定期交由荆州市

荆州区荆达新型建材厂处理，生活垃圾由环卫部门清运。各项固体废物均得到了

有效的处理。

五、存在的问题：

无

六、整改意见与建议：

1、明确本项目与李埠港之间的关系，补充完善相关支撑材料，落实长江保护相

关措施与制度；

2、核实项目原料来源，完善原料进场管理制度与检验标准；

3、补充完善项目生产废水产生及流向示意图；

4、核实项目底泥产生量及去向，完善相关记录与处置协议；

5、完善厂内危废管理制度，规范化危险废物暂存间设置，补充危险废物相关记

录；

6、补充完善项目环保设施相关图片，及项目附图附件等支撑材料，完善项目标

识标牌。

七、验收结论

建设项目基本落实了环评文件及环评批复所提出的环境保护措施和要求，监

测结果显示主要污染物能达标排放。建设项目在按上述整改要求进行整改，经复

核满足验收条件后，再按要求予以网上公示。

八、验收人员信息

荆州市乐航建材有限公司李埠港砂石破碎及分筛项目验收工作组人员信息

附后。



荆州市乐航建材有限公司李埠港砂石破碎及分筛项目

竣工环境保护验收工作组

2021 年 11 月 2 日
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