
青海力创铝业有限公司年产 6 万吨电工圆铝杆

建设项目竣工环境保护验收意见

2022 年 2月 14 日，青海力创铝业有限公司根据《青海力创铝业

有限公司年产 6 万吨电工圆铝杆建设项目项目环境影响报告表》，并

对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照《建设项目

竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》等有关法律法规、本项目

环境影响评价报告表和审批部门审批决定等要求，邀请相关专家组成

专家组（专家人员名单附后）对本项目进行竣工环境保护验收，提出

意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

1、建设地点

西宁市甘河工业园区百河铝业公司

2、建设规模

年产 6万吨电工圆铝杆。

3、项目主要建设内容

项目租用百河铝业 2#铸造车间一半区域，购置安装两条

UL+Z-1600+255/14 电工圆铝杆连铸连轧机组生产线，以及熔炼保温

炉、流槽、冷却水循环冷却系统、乳化液循环冷却系统等。



项目主要建设内容一览表

名称 建设内容及规模 备注

主体工

程

保温、连铸连轧

工序

生产车间为钢混结构，车间长宽高分别为 126.08×34×16m。
2台燃气保温炉位于车间南侧，2套连铸连轧机组位于车间中

部，乳化液循环冷却系统位于车间西侧；其中 2台 25t燃气锅

炉由百河 1台 60t燃气锅炉改造而成，水循环冷却系统依托百

河现有工程冷却水循环系统，其余工程为新建项目。

改建

辅助工

程
车间办公室 3间 50m2办公室位于车间西侧 改建

公用

工程

供电系统

由百河铝业供电系统提供；百河铝业建设 1座 330kv开关站，

全厂供电中 10kV 采用 YJLV22-8.7/kV 交联电缆，0.38kV一

般采用 VLV22-0.6/1kV电缆，特别要求的场所采用特种要求

的电缆。

依托

百河

给水 由百河供水管网供给 依托

排水
本项目无生产废水，冷却废水循环再利用不外排，生活废水

接入园区管网。
依托

环保

工程

废水治理

铸造冷却循环水系统（1.5万 m3/d）依托百河铝业公司原铸造

车间循环冷却水循环水系统（6.0万m3/d）。为防止污染水环

境，本项目采取分区防渗，生产车间场地依托原有水泥硬化

地面为一般防渗区；危废暂存间为重点防渗区，采用基础30cm
水泥+2mm防渗膜（渗透系数≤10-10cm/s）。

新建

废气治理

在 2台保温炉及出料仓上方设置的集气设施收集后由专用的

环保烟道收集后合并为一个烟气管道，最终将废气引至布袋

除尘器除尘后由 45m高排气筒排放，布袋除尘器为新建，45m
高排气筒为百河原有工程。

依托

噪声处理系统 合理布局，基础减震，距离衰减，厂房封闭 新建

固废处理系统

生产废料暂存于一般废物暂存区，厂家回收或外售；铝灰和

废机油危险废物，分开存放于危险品暂存间，最后交由有资

质单位处理；生活垃圾厂区设置垃圾箱进行集中收集后及时

清运。

新建

（二）建设过程及环保审批情况

项目环境影响报告表于2020年12月由青海盛腾工程咨询有限公

司编制完成，2021 年 3 月 2日西宁市生态环境局下达了《关于青海

力创铝业有限公司年产 6万吨电工圆铝杆建设项目环境影响报告表

的批复》（宁生建管﹝2021﹞7号）。



（三）投资情况

本项目实际总投资为 1236.46 万元，其中环保投资 24.5 万元，

占总投资的 1.98％。

（四）验收范围

本次竣工环境保护验收的范围包括：保温、剥渣、连铸连轧、成

卷收线等工序后染物排放浓度及排放总量情况；包括废气（粉尘）处

理情况、厂界噪声排放情况、废机油的处理情况、生活垃圾等固体废

物处置情况。

二、工程变动情况

根据本项目环境影响报告表及其批复文件要求，通过现场实地核

实检测，本项目无变动情况。

三、环境保护验收监测

（1）废气

根据监测结果，排放的废气中的颗粒物和二氧化硫执行《铝工业

污染物排放标准》（GB465-2010）表 5 标准；检测结果显示，除尘

后颗粒物有组织排放浓度，满足排放要求；除尘后二氧化硫排放浓度

均小于 400mg/m
3
，满足排放要求。氮氧化物执行《大气污染物综合排

放标准》（GB16297-1996）二级标准，各项监测值均未超过限值，满

足排放要求。

本项目无组织废气主要为颗粒物，排放执行《铝工业污染物排放

标准》（GB25465-2010）表 6标准，要求排放浓度不超过 1.0mg/m3，

通过检测结果可知，本项目无组织废气排放浓度均未超过限值标准，

故满足排放标准。



（2）废水

本项目营运期间产生的废水主要为职工生活污水。项目生活污水

产生量较小，产生量为 5.2t/d，经园区管网接入排入园区污水处理

厂处理；生产冷却废水循环利用不外排，本项目污水对周围水环境影

响较小。

（3）噪声

因青海力创铝业有限公司在青海百河铝业有限公司院内，属于厂

中厂项目。因此，噪声监测采用《青海百河铝业有限公司 2021 年（第

三季度）噪声监测》天诚测字[2021]第 317 号（2021 年 8 月 17 日）

的监测技术及数据。根据监测结果该项目厂界噪声符合《工业企业厂

界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中 3类标准限值的要求。

（4）固体废物

本项目产生的固体废弃物主要包括铝灰、生活垃圾和其他固废

（废保温砖）；其中对生活垃圾设置生活垃圾箱，由环卫部门统一清

运。废滤布和废保温砖，收集至危废暂存间，定期运至园区固废填埋

场，满足《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》

（GB18599-2001）及修改单。铝灰（危险固废）和废机油（危险固废），

储存在危废暂存间，对废废间已采取防渗、密封措施，并建立相应的

管理制度、危险废物管理台账；危险废物的贮存满足《危险废物贮存

污染控制标准》(GB18597 一 2001 )(2013 年修订)中的有关规定;危

险废物的转移运输、日常管理严格执行《危险废物转移联单管理办法》

中的有关规定。
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